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2 | VYHODY

Média musi byt peclivé vybirdna pro to, aby odpovidala
- jednotlivym typlm obrobkd. Klicovymi faktory jsou
MEDIA PRO slozeni a tvar média a vybér vhodnych procesnich
4 parametr(. Spravné rozhodnuti vyzaduje zkuSenost

Do KO NALE a odbornost. U néastrojli mze spravnost téchto faktord
urcit kvalitu zaobleni hran a zvysit Zivotnost nastroje.

POVRCHY Pouziti spravného média mize zajistit Upravu povrchu

s prfesnosti 0,1 um.

Ve struénosti: vSe zdavisi na pouziti spravného zafizeni
Kvalita jakéhokoli povrchu se odviji od vybéru a spravného média. Takové vyzvy jsou naplni nasi prace.
spravného zafizeni a procesniho média. Radi vam pomizeme nalézt optimalni feseni.
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Plastova téliska

Vlastnosti plastovych brusnych télisek:

o nizka hustota

o mékky zakladni material

Oblast pouziti: zejména pro brouseni a leSténi
nezeleznych materialt

Typ Povrchova tprava

Velikost
pyramidy a=b
v mm

svétle zelena jemné brouseni az lesténi, 6;10;12; 15

dobry Ubér materidlu, zajistuje velmi hladké povrchy

X bila jemné brouseni az lesténi, 10;12;18
zejména pro Sperkarsky pramysl

A Cervena stredni brouseni, stfedni drsnost 10; 12

0 modrd silné brouseni, stfedni drsnost 10;12

T fialova velmi silné brouseni, hruba finalni povrchova dprava 10;12

Dalsi velikosti a kvality na vyzadani. Priklad objednavky: tvar K, kvalita X, velikost 10 mm => KX10.

*Vhodné pro brouseni Sperk se zirkony.

Keramicka téliska

Vlastnosti keramickych brusnych télisek:
ovysoka hustota

ovysoka tvrdost

Oblast pouziti: zejména pro brouseni slitin oceli

Povrchova uprava

Dz
N/
Trojuihelnik

- P A k%
(diagonalné | oyalvelikosti | . Valec™* Velikost
sefiznuty) a/b vmm | (diagonalné sefiznuty) | pyramidy azb
velikosti a/b velikosti a/b v mm vmm
vmm

C)Y /

B -.--
M stredné silné brouseni 3/3; 4/4, 6/6;
8/8;10/10;13/13
S silné brouseni 3/3; 6/6; 6/10;
8/8;10/8;
10/10;13/13
BS velmi silné brouseni, 4/4; 6/6; 8/8;
hruba finalni povrchova uprava 10/10
SE velmi silné brouseni, 4/4; 6/6;
jemna findlni Gprava 10/6; 10/10

Dalsi velikosti a kvality na vyzadani * velmi ostré hrany ** také dostupny v pfiéném fezu



4 | OBRABEN| ZA MOKRA

Nerezova média

Nulovy ubytek materialu béhem procesu.
Povrch je pouze vyhlazen a zhutnén.

Oblast pouziti: lesténi, lesténi do vysokého lesku
a tlakové odjehlovani nezeleznych kovi

Jehlicky kulaté jehlicky
velmi dobré pro lesténi
pro pouziti v magnetickych lestickach

Dalsi velikosti na vyzadani.

Zirkonové kulicky

Nulovy ubytek materialu béhem procesu.
Povrch je pouze vyhlazen a zhutnén.
Oblast pouziti: lesténi, lesténi do vysokého
lesku a tlakové odjehlovani Zeleznych

i nezeleznych kovi

; ¢
16 1 o

Typ Vlastnosti Velikost

Velmi tvrdé a velmi trvanlivé. Doporucujeme
predevsim pro pouziti ve vibraénich zafizenich
(ve $perkarském pramyslu).

Dalsi velikosti na vyzadani.

MikrofiniSovaci omilaci material

Jemnozrnny material ze spékané keramiky.
o velmi vysoka hustota

o odolné vici otéru

Oblast pouziti: leSténi a jemné brouseni
obrobki z kalené oceli

Typ Brusny ucinek Velikost

KXMA8 nizky nizka drsnost
KXMA 14 nizky nizka drsnost
KXMA 16  nizky nizka drsnost
KXMA 20  nizky nizka drsnost
KXMA 24 nizky nizka drsnost
KXMA 30  nizky nizka drsnost

Dalsi velikosti na vyzadani.
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Pasta pro mokré brouseni

Zvysuje brusny ucinek vSech typ( brusnych médii.
Vhodné také pro zdrsnéni opotiebovaného brusného materidlu.

Typ Brusny ucinek Pouziti/
material

SEISS vysokd abrazivita keramika

SP 62 vysoky ubér stfedni hrubost kovy, proces SP
SP 65 abrazivita keramika
Kompaundy

Kompaundy se pfi procesu za mokra pfidavaji do omilacich zafizeni a zajistuji Cisté a lesklé obrobky bez koroze.
U obrobki citlivych na néraz se vytvari pomoci kompaundu péna, kterd ochranuje obrobky pred poskozenim,
které maze vznikat v dlisledku nérazu do procesnich médii.

plastovymi médii, vhodny pro centrifugu,
nizka pénivost

SC 37  brouseni za mokra univerzalni kompaund pro v§echny Zelezné a 9 1-5% X
nezelezné kovy, velmi nizka pénivost, ochrana
proti korozi, vhodné pro uzavreny okruh s cen
trifugou, obsahuje koagulaéni prostfedek pro
zrychlenou sedimentaci vzniklého kalu

SC 41 brouseni za mokra pfimo v kombinaci s keramickym a/nebo 9,1 1-2% X
plastovymi médii, vhodny pro centrifugu,
nizka pénivost

SC 42 brouseni za mokra univerzalni smés s velmi dobrym transportem 3-4%
oleje, antikorozni, nizkd pénivost

UC 12  ultrazvukové cisténi uslechtilé, nezelezné kovy, nerezova ocel, hlinik, 4,5 3-5%
proti ztraté lesku nezeleznych kovl

Typ Oblast pouziti Hodnota | Davkovani E
PH g $
B K
5
3 s
)E ~g
- hel
- £
o >
SC3 lesténi za mokra pro mékké slitiny, rozjasnujici efekt, vhodné jako 4,5 1-5%
prisada pro ocelové média a zirkonové kulicky
SC 4*  univerzalni pro brouseni vysoka pénivost, pro nezelezné kovy, vhodny & 1-5%
a lesténi za mokra pro magnetické lesténi
SC 5%  jemné brouseni, lesténi vysoka pénivost**, rozjasnujici efekt, pro 6 3-5% X
za mokra vSechny uslechtilé a nezelezné kovy
SC6 brouseni za mokra dobrd pénivost, vhodné pro mikrofiltraci 7,5 1-5% X llll X
SC13  brouseni, lesténi za univerzalni kompaund pro v§echny Zelezné a 8 1-5% X
mokra nezelezné kovy, s ochranou proti korozi
SC15  specidlné pro uzavieny univerzalni kompaund (zejména pro Zelezné 9,5 1-5% X
okruh s centrifugou kovy), s ochranou proti korozi, nizka pénivost
SC21  brouseni za mokra univerzalni kompaund s velmi dobrou pénivosti, 7,5 1-5% X X
(zejména vhodné pro rozjasnujici efekt, pro vSechny kovy
ultrafiltraéni jednotky)
SC23  brouseni za mokra vhodné pro mikrofiltraci, dobré Cistici, ochrana 9 1-5% X X
proti korozi
SC 25  brouseni, lesténi za pro neZelezné materidly (zejména hlinik), 5 1-5% X
mokra rozjasnujici efekt
SC 36 piimo v kombinaci s keramickym a/nebo 3-4% IIII

* dostupné v rliznych koncentracich
** zejména pro $perkarsky pramysl|
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Plastova lestici média

Jsou pouzivana pro lesténi Sperkt za sucha.
Z dlvodu jejich stalé geometrie nevznika e
prach, rozhodujici faktor v této oblasti pouziti.

Oblast pouziti: Sperkarsky primysl, zejména
vhodné pro stfibrné Sperky, velmi doporuc¢eno
pro duté predméty, karabiny a fetizky

Typ/ Barva Brusny ucinek
kvalita

Eocky

velikosti a

LFP 3 bila jemné lesténi vysoky lesk
LFPP3  bila jemné lesténi vysoky lesk
DFP bila jemné lesténi vysoky lesk

Suchy granulat TZ

Polyethan se silikonkarbidem.
Oblast pouziti: predevsim pro zaoblovani hran
feznych nastrojl s otvory pro chlazeni

ucinek 5
valcovita
velikost

stfedni stfedni drsnost Granulaty nepraskaji,
= ; udrzuji svdj tvar a
TZMS Si|ny velka drsnost dokonce se samy

dobrusuiji!

TZS velmi silny vysoka drsnost

Granulat HSC

Vhodné pro vyhlazeni a le$téni HSS a tvrdokovovych néstrojl v zafizenich DF a SF.
Vytvafi velmi vysokou kvalitu povrchu, Rz az 0,5 (pfedtim Rz 2,5).
Oblasti pouziti:

o pro finalni Gpravu HSS a karbidovych nastrojd

o lesténi povlakovanych nastrojl a odstranovani kapicek (droplett)
© zaoblovani hran karbidovych néstroji az do maximalné 15 = 20 um
o odstranovani zbytkl po péjeni, napf. HSC 1/300, HSC 1/500

Zaobleni hran Zaobleni hran

HSC 1/300 8-20 pm HSC 1/200 -1 30-65 pm (velikost nddoby 1050)
HSC 1/300-5 30-40 pm 15-40 um (velikost nadoby 780)
HSC 1/200 max. 15-20 pm HSC 1/400 max. 15-20 um

HSC 1/200-5 max. 30-35 pm HSC 1/500 4-8 pym

HSC 1/200-4 10-25 pm

HSC 1/200-3 20-40 pm (velikost nadoby 1050)
15-30 pm (velikost nadoby 780)
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%
. B 0
Granulat QZ SUps
5 = '.Ir b 4 g X 3
Omilaci granulét z ulechtilého korundu slouzi pfevazné P At a0, B _ f
k zaoblovani hran nastroju z tvrdokovu. £ty LR PR
— _...' Cha dr 3 1 e i
TypiCké pOUiitI’ VIaStnOSti/povrCh
Qz1-3 _ pro zaobleni hran nad 30 pm nizka drsnost cerna
QzZ1-2 _ pro zaobleni hran az do 30 pm nizka drsnost cerna
QZ0,5 _ pro zaobleni hran az do 30 um nizka drsnost éerna
QZ1-3W _ pro zaobleni hran nad 30 um nizka drsnost bila
QZ1-2W _ pro zaobleni hran az do max. 30 pm nizka drsnost bila
QZ05W _ pro zaobleni hran az do max. 15 pm nizka drsnost bila

Granulat z vlasskych ofech H 1
impregnovany lestici pastou

Tento granuldt je naimpregnovan, takZe neni zapotrebi
k prvnim 3 — 4 davkam priddvat lestici pastu.

Typ Velikost zrna | Typické pouziti Vlastnosti/povrch

H 1/20

H 1/30 lesténi barevnych kovd, Sperkd, titanuy, slitin -~ velmi hladky povrch

H 1/50 oceli s vysokym leskem
H1/100
H 1/200
H 1/300
H 1/400

H 1/500

Granulat z vlasskych ofechl H 2
impregnovany brusnou pastou

Tento granulat je naimpregnovan, takze neni zapotrebi
k prvnim 3 — 4 davkam priddvat brusnou pastu.

Typ Typické pouziti Vlastnosti/povrch

H 2/30 _ findlni Gprava povrchd. odjehlovani hladky povrch
vyliskd z nezeleznych kovd, snizeni

H2/50 _ efektu pomeran&ové slupky
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Granulat z vlasskych ofechGi H 3
naimpregnovany lesticim praskem PP 01

Tento granulat je naimpregnovan specialnim lesticim
praskem, takze neni zapotrebi k prvnim 3 — 4 davkam
pridavat dalsi lestidla.

Typické pouziti Vlastnosti/povrch

H 3/400 karbid, keramika vyhlazovani,
zaoblovani hran az do 10 pm,
lesténi nastroj

Granulat z vlasskych ofechi H 4
naimpregnovan lesticim praskem PP 02

Tento granulat je naimpregnovan, takZe neni zapotrebi
k prvnim 3 — 4 davkam pridavat dalsi leStidla.

- Typické pouziti Vlastnosti/povrch

H 4/100 karbld keramika jako H 3, ale s lepsim leskem, lepSimi
lesticimi vysledky u karbidovych kov,
H 4/400 _ vhodné pro odstranéni kapicek

Granulat z vlagskych ofech(l je mozné dodat také
bez impregnace (granulét z vlasskych ofechl H 0).
Pred prvnim pouzitim je zapotfebi naimpregnovat
brusnou nebo lestici pastou.

Davkovani: 2 — 3 ¢ajové Izicky na 5 kg granulatu
z vlagskych ofecht
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Kukuriény granulat M 4
impregnovany lesticim praskem PP 02

Tento granulat je naimpregnovan, takZe neni zapotrebi
k prvnim 3 - 4 davkam pridavat dalsi lestidla.

- Typické pouziti Vlastnosti/povrch

M 4/300 zdravotnlctw napf. implantaty,  velmi mékky lestici granulat

automobllovy prdmysl, napr. zajistuje velmi hladkou findlni
M 4/400 povrch valct povrchovou Gpravu s vysokym
leskem

Kukuriény granulat M 5
impregnovany lesticim praskem PP 04

Tento granulat je naimpregnovan, takZe neni zapotrebi
k prvnim 3 — 4 davkam pridavat dalsi lestidla.

- Typické pouziti Vlastnosti/povrch

M 5/300 zdravotnlctw napr. |mplantaty, zvlasté vhodny pro vysoce lesklé
automobllovy pramysl, napr povrchy bez skrabancd,

M 5/400 povrch valct, hodinky, presna absolutné nejlepsi povrchy
technika

Kukufiény granulat MO neimpregnovany

Typ Velikost zrna

MO0/10
MO0/06
MO0/03
MO0/30
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Brusna pasta pro suchy proces

Brusna pasta pro suchy proces je pouzivana zejména ve
spojeni s granuldty H 2/xx a M 2 /xx v procesu suché finalni
povrchové Upravy. Mira Ubéru je vyrazné nizsi nez u brusnych
materiall za mokra.

Typ Brusny ucinek Pouziti/ Vlastnosti
(M EEE]]

SP 15 vysoky velka drsnost ocel
SP 25 stredni stfedni hrubost kovy
SP 26 stredni stredni hrubost nezelezné kovy

Lestici pasta pro suchy proces

LesStici pasta se pouziva zejména ve spojeni s granulaty

H 1/xx a M 1/xx v procesu suché finalni povrchové upravy.
Zajistuje vysoce kvalitni povrchy. JelikoZ vétsinou obsahuji
olej, zajistuji také dobrou ochranu proti korozi.

Typ Pouziti/ Vlastnosti
material

P1 - uslechtilé kovy, mosaz

P2 - zlato, mosaz velmi tekuta

P6 - uslechtilé kovy bez zédpachu

- -

P16 slitiny oceli pro farmaceuticky

pramysl

Adhezni oleje

Adhezni oleje se pouzivaji ve spojeni s granuldty H/xx a M/xx a leSticimi
prasky. Diky adheznimu oleji vznikd vazba mezi brusnym ¢i leSticim
médiem a leSticim praskem.

Oleje se hodi také pro domazani, pokud je granuldt suchy, a pro
navazani prachu, napf. u granulati HSC.

HL 10:
Pojici olej na rostlinné bazi

HL 11:
Pojici olej na bazi mineralniho oleje
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Lestici prasek

Lestici prasek je pouzivan zejména ve spojeni s granulaty H 1/xx
a M 1/xx v procesu suché findIni povrchové dpravy.

Zajistuje vysoce kvalitni, hladké povrchy s vysokym leskem.
Lestici prasky jsou vzdy pouzivany spoleéné s olejem nebo
tukem pro pojeni, jako je HL 11 nebo HL 7.

Typ Pouziti/ Vlastnosti
material

M 10 uslechtilé kovy,
mosaz
M 18 ocel, titan lesténi ocelovych dil(,
napf. upinani nastroju
M 21 nezelezné kovy
PP 01 keramika,
tvrdokov
PP 02 keramika, lesténi implantatd
tvrdokov, CoCr
PP 04 keramika, lesténi implantétd

tvrdokov, CoCr

Média pro elektrolesténi

Specidlné predmichana elektrolyticka lestici média pro opracovani obrobkd, u nichz je v popredi zajmu spise lesk
nez odstranéni materialu.
Oblast pouziti: lesténi

Material Vlastnosti vyrobku
Odér/lesténi

EP 8-5 Industry +/++++
EP 8-5 Jewelry +/++++
EP 8-5 Medical +/++++

Média pro elektrofinishing

Specialné predmichany elektrolyticky prostiedek pro opracovani obrobkd, u nichz je primarnim zajmem odstranéni
materialu, nikoli lesk.
Oblast pouziti: vyhlazeni

_ Material Vlastnosti vyrobku
Odér/lesténi

EF 3-0 Jewelry +++/++
EF 4-2 Jewelry EF
EF 4-3 Jewelry EF
EF 4-1 Jewelry EF
EF 4-1 Medical EF
EF 4-2 Medical EF

++/++
+++/++
+++/++
+H++/++

+H+/++



UNAS MA KVALITA

DLOUHOU TRADICI

Spole¢nost OTEC byla zalozena v roce 1996
a diky vyvijeni novych koncepci zafizeni,
vynalezl a zlepSeni se rychle dostala do Cela
technického rozvoje na trhu. Spolecnost OTEC
dodava zafizeni, kterad jsou peclivé uzplsobena
potfebam konkrétnich odvétvi a ktera jsou
skute¢né impozantni z hlediska nakladové
efektivnosti, manipulace a presnosti. Tato
zafizeni daleko predc¢i tradicni systémy. Ve
firemnim Ustfedi v jiznim Némecku je zamést-
nadno priblizné 150 kmenovych pracovnika.
Celosvétova prodejni sit zajistuje vynikajici servis
a finalni obrabéni Spickové kvality.

Pro finalni povrchovou Upravu Pro objemné zpracovani
jednotlivé upnutych obrobka. drobnych obrobkd.
Vyrobce:

OTEC Prazisionsfinish GmbH
www.otec.de/en

Vyhradni distributor pro Ceskou republiku, Slovensko a Madarsko:

ADVANTAGE-FL.cz, s.r.o.

U Trati 970/38 | 100 00 Praha 10 | Ceska republika
Tel: +420 605 216 756 | e-mail: info@advantage-fl.cz
www.advantage-fl.cz

OTEC

PRECISION FINISHING SOLUTIONS

Dokonalé feSeni pro obrobky se slozitymi
geometrickymi tvary.



