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Spolecnost OTEC je jiZ vice neZ

25 let svetovou jednickou ve vyvoji
zarizeni a procesu pro povrchovou
upravu Sperkii. Vice nez 5 000
zdkazniku se spoléhd na technologii
OTEC pri findlnim lesteni sloZitych
Sperku do zrcadlového lesku.
Rozsdhlé zkuSenosti 7 oboru

a neustdly vyvoj nasich procesu
jsou zdakladem zdrivého vspéchu

a vysoce kvalitnich vysledkii.




MAME KVALIFIKACI NA
ZRCADLOVE LESKLE SPERKY -
SVERTE POVRCHOVOU UPRAVU
DO TECH NEJLEPSICH RUKOU

Hodinarsky a Sperkarsky primysl ma ty nejvyssi naroky
na povrchovou udpravu a lesk. Spoleénost OTEC je
spolehlivym celosvétovym partnerem v oblasti vyroby
dokonalych povrchii a vyviji a vyrabi stroje pro Spickovou
povrchovou upravu Sperkd, které nastavuji nové standardy
v tomto odvétvi.

Diky dlouholetym zkuSenostem v oblasti findlni povrchové
Upravy slozitych dili dodava spoleénost OTEC inovativni
zafizeni vyrabéné v Némecku témér véem zndmym vyrobclim
SperkQ na celém svété. Pecliva koordinace procest a strojl
umoznuje systémlm OTEC spolehlivé vytvaret povrchovou
upravu v kvalité stejné jako rucni lesténi na materialech, jako je
nerezova ocel, platina, zlato, stfibro, mosaz a keramika.

OTEC dodava vice nez jen stroje. Spolehlivé reprodukovatelné
vysledky jsou souhrou technologie, brusnych médii, peclivé
sladénych parametri a predev§im dlouholetych zkusenosti
s procesy. Vysoce lesklé povrchové tpravy, nakladové efektivni
feSeni a spolehlivé procesy zaloZzené na pokrocilé technologii
- spole¢nost OTEC je odbornym partnerem, na kterého se pfi
povrchovych Gpravach miZete spolehnout.

Reseni OTEC pro findlni povrchové tpravy ve Sperkarstvi
Vyuziti odbornych znalosti pro $perky se zdrcadlovym leskem
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Brilantni povrch, ktery spliiuje vSechny pozadavky

Zafizeni OTEC nabizeji Siroké moznosti opracovani. Bez
ohledu na material lze povrchy opracovavat individualng,
zejména s ohledem na kroky procesu a pozadavky na Sperk.
Pomoci sofistikované kombinace brusnych médii a strojl Ize
dosahnout presné pozadovaného povrchu Sperku odjehlenim,
vyhlazenim, zaoblenim a vylesténim.

Technologie OTEC poskytuji dokonaly vyrobni proces pro
kazdy typ Sperku.

Odborné znalosti vyroby Sperkii s nejvyssimi
standardy

Bezchybné: Casové naroéné manualni procesy, jako je lesténi
duté retézoviny, Ize automatizovat az 0 90 %.

Povrchova uprava diskovym omilanim

V diskovém omilacim zafizeni OTEC CF se obrobky vkladaji do
procesni nadoby s brusnymi nebo lesticimi médii, ktera se otaci
pomoci disku v zakladné nadoby. Vzajemné pohyby obrobk(l a
médii vytvareji dokonalé, konzistentni povrchy. Tento proces je
az 20krat ucinnéjsi nez tradicni vibracni technologie a omilaci
zafizeni jsou k dispozici v nékolika riznych velikostech.
Umoziiuje velmi hospodarné opracovani celé skaly dild.
Vyuziti

= Funkéni ¢asti mechanickych hodinek

= Sperky o hmotnosti nizsi nez 10 g

= Drahé kameny

= Spony a prezky opaski

= Naramky a pouzdra hodinek

= Prsteny

RADA PROCESU | STRANA 6 -7

Setrné: | v kombinaci s citlivymi materidly, jako jsou perly, drahé
kameny nebo smaltovani, Ize bez ndmahy dosahnout vysoce
lesklého povrchu - zcela bez rizika poskozeni.

Slozité: Nové vyvinuty proces elektrofiniSovani vytvéfi vysoce
leskly povrch v dfive nepfistupnych zahybech. Proces lesténi
tvarové slozitych, propracovanych dilG Ize provadét Setrné a
hospodarné.

Brilantni: JedineCnd zafizeni OTEC umozfuji mimoradné
hospodarné opracovéani mnoha dili se stejné kvalitnimi
vysledky jako pfi ruénim lesténi.

ElektrofiniSovani

Pfi tomto elektrochemickém  (anodickém) procesu
odstranovani  materidlu  je  obrobek  ponofen do
specialniho média pro elektrolytické lesténi. Tento proces se
pouziva predevsim k jemnému vyhlazeni a vylesténi povrchd
i v téch nejmensich zahybech. Idedlné doplriuje mechanicky
proces finalni povrchové Upravy a dosahuje vysoce kvalitnich
vysledkd. Obrobkidm dodéva hladky kovovy povrch bez
ovlivnéni mikrostruktury a dlouhotrvajici lesk.

Dikladné, ale Setrné opracovani Sperku se sloZitou geometrii.
Vyuziti

= Tvarové slozité a komplikované Sperky

= Sperky osazené kameny

= QOdlévané nebo 3D tisténé Sperky
= Satony
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KOMPLETNI RESENI
OD SPOLECNOSTI OTEC 20N (el
INTERAKCE MEZ @@ (&
KLICOVYMI SLOZKAMI

Spolecnost OTEC hleda feSeni a je specialistou na vysoce lesklé povrchy pro vysoce kvalitni vyrobky s vice nez 25 lety
zkusSenosti. Diky vyuZiti procesu, jako je hromadna povrchova tprava, ¢asto jedineéné kombinovana s elektrofiniSovanim,
dodava OTEC individualni feseni sestavajici ze vSech moznych kombinaci rlznych technologii, které pini naro¢né
pozadavky. Zakaznici jsou pro spole¢nost OTEC partnery a dostava se jim komplexni podpory. Od vyvoje procesu az po pouzivani
technologie je spoleénost OTEC svym zakaznikiim po boku pfi vSech jejich starostech. Uvadime tak svou firemni filozofii do

praxe.

Kompletni reseni

Interakce mezi kroky procesu

Pro OTEC se kompletni feSeni sklada z peclivé zkoordino-
vanych krokd, které spolehlivé navazuji a poskytuji trvale
dokonalé vysledky:

= |dedlni zafizeni nebo kombinace nékolika strojtl
= |dedlni proces vyvinuty spolecné se zakaznikem
= Vhodné zvolena procesni média

Cely proces funguje udrzitelné a nakladové efektivné pouze
tehdy, kdyz se vSechny prislusné kroky propoji v jeden celek.
OTEC ma s takovymto postupem dlouholeté zkusenosti.

Dokonala kombinace - dvé metody, jedna znacka

Kombinaci uspésnych feseni se dostavame o krok dal

Idedlni individudIni prindsi

vynikajici vysledek, ale pouze kombinaci inovativnich feSeni |ze

postup pro kazdé vyuziti

vysledky posunout na novou uroven. Napriklad kombinace
findlni povrchové Upravy a technologie -elektrofiniSovani
vytvari bezkonkurenéni lesk. Nasi odbornici neustale pracuji
na vyvoji novych a zdokonalenych postup( ve prospéch nasich
zékaznik(.

Partnerstvi a spolehlivost

Charakteristické vlastnosti pro vSe, co se vyrabi v Némecku.
Nabidkou spolehlivych stroji némecké vyroby, a aktivni spolupraci
se zakazniky v oblasti prodeje a poprodejnich sluzeb klade OTEC
dliraz na dlouhodobé vztahy se svymi zakazniky.

V Uzké spolupraci s nasimi zakazniky vyvijime procesy
odpovidajici jejich pozadavkdm. A to nejen pred prodejem zafizeni,
ale i po celou dobu jeho Zivotnosti. Spoleénost OTEC je vzdy
pfipravena pomoci se svou globalni siti partner( a zékaznickym
servisem. M(zete se na nds spolehnout!

Vedouci postaveni v oblasti

a udrzitelnost

technologii

Diky spolupraci s univerzitami, vyzkumnymi organizacemi
a dalSimi institucemi
proveditelnosti,

nakladovou efektivitu svych procest. Systémy OTEC jsou

OTEC neustdle posouva hranice
vyviji inovace a maximalizuje kvalitu a

flexibilni a odolné, coz umoznuje jejich komplexni provoz.
Zafizeni spole¢nosti OTEC nové doplnily systémy Upravy
procesni vody a dotvéreji jeji nejmodernéjsi portfolio. Filozofii
OTEC je ,vzdy byt o krok napred” a to poklada za zaklady
udrzitelné budoucnosti.
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O T E C Finalni povrchova tiprava se pouziva k opracovani povrchu v§ech druht obrobk. PFi hromadné tpravé jsou obrobky umistény do
procesni nadoby s brusnymi nebo lesticimi médii a kompaundem. Otaceni disku v zakladné nadoby zplisobuje relativni pohyb

P RO C E ,S FI N AL N I, P OVRC H O,\/E U P R AVY mezi obrobky a médii a vytvéi dokonaly, trvale hladky povrch.
RYCHLY A VYSOCE KVALITNI
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Spravné feSeni pro kazdou kolekci: at uz jde o samostatné zafizeni nebo kompletni vyrobni linku, v fadé CF spoleénosti OTEC
najdete vzdy optimalni stroj pro precizni opracovani Sperki v libovolné velkych sériich. Vytvorte si dokonalé feseni s pomoci
odborniki z Finishing centra OTEC. Urceni idealni kombinace procesu, stroje a médii pro kazdého jednotlivého zakaznika je

sti komplexnich sluZeb spole¢nosti OTEC.

Diskova omilaci zarizeni - maximalni flexibilita

Diky své zakladni konstrukci mulze byt technologie
diskového omilani pouzita pro opracovani velmi Siroké Skaly
Sperkarskych dild. K dispoci jsou suché i mokré procesy.
V zavislosti na materidlu a pozadovaném vysledku
opracovani se pouzivaji rizné postupy, parametry a procesni
média - od odjehlovani az po lesténi do zrcadlového lesku.

Osvédceny proces spole¢nosti OTEC umoziiuje diky specidlné
vyvinutému systému nulové mezery obrabét i dily o tloustce
mensi nez 0,4 mm.

Diskova omilaci zafizeni OTEC - rychlé, spolehlivé
a reprodukovatelné vysledky

Hlavni vyhody procesu diskového omilani

= Reprodukovatelné procesy

= Obrobky Ize vyhlazovat a lestit v jednom zafizeni

= Siroky vybér variant strojii pro splnéni nejriznéjsich
pozadavkl od jednoduchych stolnich jednotek pro
malé vyrobce $perk(l az po vicendsobné systémy pro
velké vyrobce

= Automaticky pfivod vody a kompaundu
(v zavislosti na modelu)

= Proces pro hromadné dévky dild je nakladové efektivnim
feSenim pro velké davky obrobkd

= |dedlni pfiprava pro elektrofiniSovani s garanci dokonalych
vysledkd

= Vyklapéci mechanismus usnadnuje vyprazdiovani
procesnich nadob (v zavislosti na modelu).

= Dostupna programova pamét (v zavislosti na modelu)

Zleva doprava: Eco-Maxi | CF-T | CF-Element | CF-Standard
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Rlzné systémy mezer

Systém nulové mezery. Pro findlni povrchové Upravy velmi
tenkych obrobk( v mokrém procesu Ize mezeru mezi otocnym
diskem a stacionarni nadobou snizit na nulu. Rada strojl
CF Standard, ktera se pouziva pro tento typ opracovani, je
modularni a mize byt vybavena az Ctyfmi procesnimi
nadobami.

Vyhody: Systém nulové mezery zabranuje uviznuti obrobk
v mezefe a umoznuje pouziti velmi jemnych brusnych médii.

Systém keramickych mezer: V tomto pfipadé je mezera
tvorena dvéma keramickymi krouzky SiC a Ize ji nastavit pfesné
na 0,05 mm.

Vyhody: umoznuje pouzit extra jemna lestici média pro
dosazeni jesté lepsich vysledka.
Systém keramicko-polyuretanovych mezer: Standard OTEC.

Univerzalni systém pro povrchové upravy v mokrém procesu.

Vyhody: Zabranuje zaseknuti nebo zablokovani disku, coz
zajistuje spolehlivost procesu a snizuje Gdrzbu na minimum.
Tento systém je idedlni pro obrobky o tloustce 0,7 mm a vice.
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OTEC Eco-Maxi
Stolni model nabizejici maximalni flexibilitu s rychlou
a snadnou vyménou procesni nadoby

Modularni koncepce Eco-Maxi je idedlni pro malé a stredni
podniky.

Diky pokrocilé technologii jsou tyto stroje vysoce nakladové
efektivni a sniZuji bézné vyrobni naklady aZ o 60 %. Eco-Maxi
je k dispozici se tfemi rdznymi nadobami - mokrou, suchou
a magnetickou - v zavislosti na typu pozadovanych vysledku
opracovani.

Technologie
= Mokry, suchy a magneticky proces
= Ruéni michani technologické vody
= Vybaveni:
- Bajonetovy zamek pro snadnou vymeénu nadob
- Automaticka detekce procesni nddoby
- Frekvencni ménice pro fizeni otacek stroje
- LCD displej zobrazuijici rychlost a dobu opracovani

Video o Eco-Maxi

OTEC CF-T
Stolni model pro suchy nebo mokry proces

Prostorové usporny zakladni stolni model az se dvéma
nadobami

Technologie
= Mokry a suchy proces
= Ruéni michani technologické vody
= Vybaveni:
- Dotykovy panel Schneider pro intuitivni zadavani
parametr(i
- Procesni nadoba s vnitfnim oblozenim PU
- Rdm z hlinikovych profiltl
- Zobrazeni: Cas opracovani, uplynuly &as a rychlost
- K dispozici jsou nadoby na mokry a suchy proces
a nadoby s nulovou mezerou
- Ru¢ni zadavani parametra procesu (bez volby programu)

OTEC CF-Element
Samostatny stroj pro mokry nebo suchy proces

Cenové dostupny zakladni model pro jednoduché procesy

Technologie
= K dispozici jsou nadoby na mokry a suchy proces a nadoby
s nulovou mezerou
= Vybaveni:
- Dotykovy panel Schneider pro intuitivni
zadavani parametrd
- Jedna procesni nadoba s vnitinim obloZzenim PU
- Vysoce kvalitni ocelovy ram
- Ru¢ni separac¢ni jednotka s dérovanym kovovym sitem
- Davkovaci jednotka
- Davkovaci ¢erpadlo

RADA CF | ECO-MAXI | CF-T | CF-ELE

OTEC MAG 30

Magneticka lesticka na zlaté a stribrné Sperky

Tento proces se pouziva po odliti, aby se dosahlo lepsi
povrchové tpravy

Technologie

= Robustni konstrukce

= Zaoblena nadoba s optimalizovanym pritokem

= Moznost nastaveni optimalnich otacek pomoci
frekvenéniho ménice

= Zobrazeni rychlosti

= Zobrazeni nastaveného a uplynulého ¢asu opracovani

= Pouziti zaoblenych ocelovych jehel pro vylesténi povrchu
nebo pro odstranéni povrchové vrstvy odlitku

Video MAG 30




OTEC CF-Standard

Modularni diskové omilaci zafizeni s jednou az tfremi procesnimi nadobami

Rychlé a vysoce kvalitni povrchové opracovani nejrtiznéjsich obrobki

Modularni diskova omilaci zafizeni se standardné dodavaji s jednou az tfemi procesnimi
nadobami. VSechny ovladaci prvky jsou uzivatelsky pfivétivé, prehledné a snadno
pfistupné. Tato osvédcend technologie vychazi z dlouholetych zkuSenosti a neustalého

vyvoje. Mezi zédkazniky spole¢nosti OTEC patfi mezi nejoblibenéjsi.

Hlavni vyhody

= R(izné systémy mezer poskytuji velkou flexibilitu

= Vysoce ndkladové efektivni s dokonalymi vysledky odjehlovani, vyhlazovani,
brouseni a lesténi pouze v jednom zafizeni

= Vynikajici pomér ceny a vykonu s kratkou dobou opracovani

= Vysoce kvalitni zpracovani a materidly pro absolutni spolehlivost, bezporuchovy provoz
a dlouhou zivotnost

= Rucni separacni jednotka s vyménitelnymi sitovymi viozkami nebo automaticky
separator jako volitelny doplnék (Unisepa)

Technologie
= Mokry a suchy proces
= Vybaveni:
- Procesni nadoba s vnitfnim oblozenim PU
- Lakovany ocelovy ram pro jednu az tfi procesni nddoby
- Dotykovy panel Siemens pro zadavani/monitorovani véech klicovych parametrdi
procesu
- Frekvenéni ménice pro fizeni otacek stroje
- Automatické davkovani vody a kompaundu pro spolehlivé a reprodukovatelné procesy
- Pro nadoby na suchy proces je k dispozici chlazeni vodou
= Ulozisté az na 5 000 riiznych programd
= Pro vybér programu je k dispozici ru¢ni skener
= Moznosti vzdéleného ovladani (remote control), vzdalené Gdrzby a rozhrani OPC UA

RADA CF | CF-STANDARD | STRANA 16-17

Spolehliva separace obrobkl

Video fady CF

CF-Standard s jednou nadobou
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Rada OTEC FS
Spolehliva separace béhem nékolika minut

Funkce proudové separace rady FS je idealnim feSenim pro
rychlé a snadné oddéleni obrobki a médii, zejména v pfipadé
: . plastovych brusnych médii. Odpada tak pracné a ¢asové
# : 0¥ | ndroc¢né rucni tfidéni. Vzhledem k rozdilné hustoté obrobk(l a
' brusiva je Ize zcela automaticky oddélit proudem vody béhem
nékolika malo minut.

: Nejdilezitéjsi informace

= Rozdéleni obrobkd a procesnich médii do rliznych zasobniki

= Rychlé a snadné nastaveni pratoku vody v zavislosti na smési
= Automatizovany proces trva jen nékolik minut, coz Cini tento
systém nakladové efektivnim

separace

Nasledné oddéleni obrobkt od brusnych nebo leSticich médii je velmi dilezitym prvkem procesu finalni povrchové upravy.
Odborné znalosti vyrobce a pouzitych stroju jsou casto rozhodujicim faktorem spolehlivosti procesu. Rozdil ve velikosti
brusnych médii a obrobkut definuje volbu vhodného postupu.
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OTEC

TECHNOLOGIE ELEKTROFINISOVANI
- SETRNA CESTA K ZRCADLOVEMU
LESKU CLENITYCH DILU

Pri elektrofiniSovani jsou obrobky soucasti elektrického obvodu a pohybuiji se v procesnim médiu, coZ vede k rovhomérnému
proudéni. V procesu se pouzivaji uzivatelsky privétivé kapalné elektrolyty obsahujici méné nez 5 % kyseliny. Diky vice nez
25 letdim zkusenosti s vytvarenim dokonalych povrchii mame stroje, které dokazi opracovat materialy jako je nerezova ocel,

mosaz, ocel, stfibro, zluté, cervené a bilé zlato a palladium.



Zrcadlovy lesk povrchu pro obrobky se slozitou
strukturou nebo geometrii

ElektrofiniSovani (EF) je vysoce presny proces povrchové
Upravy kovovych obrobki pomoci externiho zdroje elektrického
proudu. Pfi tomto elektrochemickém (anodickém) procesu
odstranovani materidlu je obrobek ponofen do specialniho
procesniho média. ElektrofiniSovani se pouzivad predevsim
k vyhlazovani a lesténi povrch(. Obrobkim dodava hladky
kovovy povrch bez ovlivnéni mikrostruktury a zaroven trvale
zvysuje lesk.

ElektrofiniSovani OTEC - spolehlivé, presné a efektivni

Hlavni vyhody procesu elektrofiniSovani

= Obrobky si zachovavaji svou slozitou strukturu, pfitom
jsou jemné vyhlazeny a vylestény

= Vnitfni obtizné pfistupné oblasti jsou efektivné
opracovany

= Vylesténé osazeni dodéava diamantdim jiskru

= Nedochazi k poskozeni drahych kamen0 (diamantd,
zirkon( a jinych drahokam) a osazeni je dokonale
vylesténé bez zaobleni

= Snadné programovani a reprodukovatelné procesy

= Bez pouziti kyanidu

= UZivatelsky pFivétiva vymeéna procesni nadoby

= Snadné zpétné ziskani drahych kov(, které se usazuji

na katodach

ELEKTROFINISOVANI | STRANA 22 - 23

Rlzné rozméry pro rizna pouziti

Spole¢nost OTEC dodéavd Sirokou $kalu zafizeni pro
klenotnickou vyrobu. Obrobky rGznych velikosti a v rGzném
mnozstvi lze snadno, levné a rychle zpracovat na vysoky
standard kvality. Potfeba manudlnich Ukond, jako je ruéni
lesténi, se snizuje az 0 90 %.

VSe od prstend, privéskd, naramk( a néhrdelniklG az po
plsobivé chokery v rliznych mnozstvich se upeviiuje na vhodné
drzaky a opracovava v pfislusnych strojich. Mezi opracovdvané
materidly patfi nerezova ocel, mosaz, ocel, stfibro, Zluté,
Gervené a bilé zlato a palladium.

Filigranové Sperky, obrobky slozitych tvarti a Sperky osazené kameny Ize jemné vyhladit a vylestit pomoci elektrofiniSovaciho

procesu, a to i na téZko pristupnych vnitinich plochach. Opracované dily si zachovavaji svij puvodni tvar. Naprosto spolehlivé

procesy, opracovani i v téch nejmensich zahybech a velmi kratka doba opracovani prinaseji vysoce kvalitni vysledky pri relativné
nizkych nakladech. Rucni prace jsou omezeny na minimum.

Zleva doprava: EF-Smart S | EF-Compact | EF-Flex




OTEC EF-Smart S

Kompaktni elektrofiniSovaci zafizeni s ergonomickym
ovladanim

Jemné vyhlazovani a lesténi Sperkd se sloZitou geometrii
a vzory vcéetné sSperkii osazenych kameny. Toto snadno
ovladatelné zafizeni ma kulatou procesni nadobu, ktera
se plni shora a kterou Ize v pfipadé potfeby snadno a
rychle vyménit. Béhem nékolika minut Ize prejit z opracovani
zlata na opracovani stfibra. EF-Smart S je idealnim reSenim
tam, kde je omezeny prostor.

displejem, ktery usnadnuje programovani parametrd procesu.

Je vybaven dotykovym

Oblasti pouziti
Prsteny a privésky ze Zlutého, Cerveného a bilého zlata,
palladia, stfibra a mosazi.
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Technologie

= Rozmeéry stroje: 450 x 610 x 605 mm

= Lesténi litych a 3D tisténych Sperk

= Viko procesni nadoby se ¢tyfmi drzéky az pro Sest obrobk
(soucasné Ize zpracovavat az 24 obrobku)

= Snadno programovatelné vicekrokové procesy s parametry
jako smér otaceni, napéti, doba opracovani a rychlost

= Rychla a snadna vyména nadoby umoznuje prejit
z opracovani zlata na opracovani stfibra béhem
nékolika minut

= |ntuitivni ovladani dotykového panelu a “databéaze procest”
se standardnimi programy pro konkrétni obrobky

= Port USB pro snadnou aktualizaci softwaru

= Moznosti vzdaleného ovladani (remote control),
vzdalené udrzby a rozhrani OPC UA

" Video EF-Smart S v provozu

Sperky jsou zavé$eny na drzacich.

Viko se pak pfipevni k nadobé.




OTEC EF-Flex
Modularni elektrofiniSovaci stroj se snadnou vyménou
nadoby

Vysoce vykonné zafizeni s kapacitou aZz 80 obrobkd na
jednu procesni nadobu az tfi procesni nadoby. Obrobky
Ize snadno pfipevnit k pohyblivym drzakdm, které jsou pak
zavéseny v zafizeni. Drzaky Ize bez obtizi vyménovat shora.
Diky ergonomickému designu zdsuvek je navic obsluha stroje
velmi pohodIna.

Oblasti pouziti
Ndaramky, pfivésky, prsteny, nahrdelniky a dopliiky ze Zlutého,
cerveného a bilého zlata, stfibra, mosazi a nerezové oceli.

Technologie

= Rozmeéry: 790 - 1750 (v zavislosti na poctu
kontejnerd) x 900 x 955 mm

= Drzéky az pro 80 obrobki

= Flexibilni konstrukce umoznuje pridat az tfi procesni
nadoby podle potieby

= Snadno programovatelné vicekrokové procesy s parametry
jako smér otaceni, napéti, doba opracovani a rychlost

= Rychla a snadna vyména drzaku béhem nékolika minut

= |ntuitivni ovladani dotykového panelu a “databaze
procesl” se standardnimi programy pro konkrétni
obrobky

= Port USB pro snadnou aktualizaci softwaru

= Moznosti vzdaleného ovladani (remote control), vzdalené
udrzby a rozhrani OPC UA

= Snadna vyména procesnich médii pomoci zdsuvek a
vymeénitelnych nadob

= |ntegrované Cistici nadoby a oplachovaci nadrze

OTEC EF-Compact

Stolni stroj na nahrdelniky

Snadno pouzitelny, funkéni stolni stroj pro vétsi slozité
obrobky, jako jsou nahrdelniky a naramky. Diky uzivatelsky
privétivym odnimatelnym drzakdm se stroj snadno a rychle
pouziva. Doporucena instalaéni vyska je 450 mm.

Oblasti pouziti

Naramky, spony, pfivésky, prsteny a nahrdelniky ze
Zlutého, cerveného a bilého zlata.

Technologie

= Rozméry: 730 x 750 x 515 mm

= Drzéky az pro 24 obrobkd

= Specialni drzaky na nahrdelniky

= Snadno programovatelné vicekrokové procesy s parametry
jako smér otaceni, napéti, doba opracovani a rychlost

= Rychla a snadna vyména drzaku béhem nékolika minut

= |ntuitivni ovladani dotykového panelu a “databéaze procesd”
se standardnimi programy pro konkrétni obrobky

= Port USB pro snadnou aktualizaci softwaru

= Moznosti vzdéaleného ovladani (remore control), vzdalené
udrzby a rozhrani OPC UA

Video predstavujici EF-Compact

RADA EF | EF-COMPACT | EF-FLEX | STRANA 26 - 27
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OTEC FINISHING CENTRUM| OPRACOVANI VZORKU | STRANA 28 - 29

OTEC

SPOLECNY VYVOJ USPESNYCH

RESENI

OTEC - reseni pro finalni povrchovou tpravu

Finishing centrum je ve spolec¢nosti OTEC srdcem vyvoje
stroji a procesl. Zaméfuje se na idealni interakci mezi
zafizenim, parametry procesu a procesnim médiem.
Vzdy s cilem dosahnout dokonalého povrchu, ktery splini
kazdy individualni pozadavek, a zaroven udrzet naklady na
minimu.

Reeni OTEC vyvijime spoleéné se zakazniky na zéakladé
opracovani kazdého
Finishing centru najdete 23 stroji a tym zkusenych odbornik(.
Diky profesiondlnimu a cilenému pfistupu tvofi dokonaly zéklad

vzorkd jednotlivého obrobku. Ve

pro vyvoje feseni pro finalni povrchové Upravy.

V centru, které ma rozlohu vice nez 500 metr( Ctverecnich, je
k dispozici mnoho rdznych procest pro finadlni povrchové
Upravy a elektrofiniSovani. S podporou nejmodernéjsi méfici
techniky Izeprovadét velmi presna méreni drsnosti, zaobleni
hran a tvaru. Po nalezeni optimalniho procesu je vytvoren
protokol vSech parametrl. Tyto Udaje umoziuji urcit detaily
povrchu a dalsi tribologické vlastnosti. Ty poskytuji dalezité
informace pro probihajici kroky a umozfuji vytvorit idealni
proces.
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Je to vyjimecny okamzik, kdy se z mnoha moznosti opracovani
a zvolenych postup( vynofi dokonalé feseni. Je to feseni, které
doda obrobku vysoce kvalitni povrchovou Upravu za relativné
nizké naklady.

Alternativou k testovani vzorkG mize byt poradenstvi na

zakladé kvalitnich fotografii obrobku. Obratte se na nas, tésime
se na nové vyzvy!




Cela paleta

vysoce kvalitnich sluzeb OTEC:
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Odborna kvalifikace v oblasti
Sperka

Specialisté na Sperky od roku 1996.
0d svého pocatku spolec¢nost OTEC
vyvijela zafizeni na povrchovou Upravu
Sperkd. Spickové vysledky jsou tak
podloZeny dlouholetymi zkuSenostmi

s vyvojem strojll a procesu, které
splfuji zvlastni pozadavky tohoto
odvétvi.
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Vysoce kvalitni zafizeni

Spolehlivost a efektivita made in
Germany. Osvédcena a spolehliva
technologie OTEC se pouziva

v mnoha primyslovych odvétvich.
Reseni OTEC jsou zaloZena na
koncepci prizplisobené individudinimu
vyuziti pro kazdého zakaznika.

Vice nez 25 let zkuSenosti s vyvojem
zafizeni pro povrchovou Upravu
polozilo zaklady uspéchu OTEC.
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Komplexni feSeni OTEC

Vse z jednoho zdroje. Spolecnost
OTEC dodava ucelené koncepty, které
spliuji vSechny pozadavky a zahrnuji
vysoce kvalitni zafizeni, idealni postupy
a procesni média, trvale udrzitelnd
feSeni pro Upravu vody a komplexni
zdakaznickyn servis. Vztahy se
zékaznikyspoleénosti OTEC jsou
zalozeny na partnerstvi a aktivnim
pfistupu.

Simulace procesu

Zkraceni dodacich Ihit az 0 90 %.
Digitalni simulace a analyzy procesu
umoznuji jejich rychlejsi a komplexnéjsi
pochopeni, Setfi naklady na material

a energii a zkracuji dobu konfigurace
procesu az 0 90 %. To je klicovy faktor
pFi vyvoji stroja.
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Specialista na inovace

Spolecnost OTEC hleda feseni.
Spolupraci s univerzitami, vyzkumnymi
organizacemi a dal$imi institucemi
spole¢nost OTEC neustdle posouva
hranice mozného, vyviji inovace a
maximalizuje kvalitu a nakladovou
efektivitu svych procest. Filozofii
spole¢nosti OTEC je “byt vzdy o krok
napred”.
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Udrzitelnost

Procesy Setrici zdroje s odolnymi
systémy. Zafizeni OTEC jsou univerzalni
a maji dlouhou zZivotnost. Procesy jsou
neustale optimalizovany a vzajemné
koordinovany. To umoznuje komplexni
pfistup k podnikani. Povrchova

Uprava poskytuje diky technologiim
OTEC sperkdm delsi Zivotnost a zvysuje
jejich hodnotu.



