DISKOVA ODSTREDIVA OTEC

ZARIZENI
RADA OTEC CF



VELKOKAPACITNI
JEMNE OBRABENI
SPLNUJICI TY

NEJNAROCNEJSI
POZADAVKY

o
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Zafizeni CF od spolecnosti OTEC provadéji jemné obrabéni na principu
odstredivého omilani, coz je nesmirné efektivni postup pro finalni Upravu
v masovém meérfitku. Pfi tomto procesu jsou obrobky ponorfeny do
otacejicich se brusnych nebo lesticich médii v oteviené pracovni nadobé
ve tvaru bubnu. Brusnd média se otaci diky otocnému disku,
ktery tvofi dno nadoby a ktery je od stény nadoby oddélen nastavitelnou
mezerou.

Uginek riiznych odstiedivych sil plsobicich na obrobky a brusny material
vyvoladva velmi intenzivni obrabéci proces, ktery muize byt az 20krat
efektivnéjsi nez napriklad tradi¢ni vibracni zafizeni. Pfi obrabéni za mokra
je neustdle pridavana a odsdvana smés vody a kompaundu, které s sebou
odnasi rezidua odstranéného materidlu. Tim je zajiStovan Cisty a nekorozni
povrch obrobkd. Vyvoj téchto zafizeni vychdzi z mnohaletych
zkusenosti, coz vysvétluje, pro¢ jsou u zdkaznik( tak oblibené.

Vyhody
o Rychlé, naprosto spolehlivé a opakovatelné vysledky

o Velmi finanéné vyhodné finalni obrabéni i pro velmi malé obrobky
(napf. vysoustruzené dily o prdiméru 0,5 mm, tloustka materialu 0,08 mm)

o Jednoducha manipulace

o Siroka $kala vyuZiti od odstrafiovani otfep(i az po finalni leténi
do zrcadlového lesku
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Pramysl - od odstranovani otfepl po lesténi

Zde patfi mezi hlavni oblasti vyuziti rychlé a dokonalé finalni Gpravy povrchd
razenych, vyfrézovanych a vysoustruzenych dild. Zafizeni CF dokazi dokonce
zpracovat i velmi komplikované a jemné obrobky. V primyslovych aplikacich
je pozornost zamérena zejména na odstranovani otfepl a brouseni povrchl
ve vysoké kvalité az do zrcadlového lesku.

Sperkafstvi — oslnivy lesk i v téch nejhlubsich zakoutich

At uz jde o dosaZeni povrchové Gpravy s vysokym leskem pfi pramyslové
vyrobé $perkll s drahymi kameny nebo bez nich, nebo o findIni Gpravu
tvarové slozitych kust jemnych Sperk( — zafizeni CF Ize vyuzit pro vSechny tyto
UCely. Pouziti téchto spravnych brusnych médii pro dany tkol a vhodné
prislusenstvi, napfiklad drzéky na prsteny, zajistuje skvélé a nakladové
efektivni vysledky v kazdé fazi tohoto procesu.

Zdravotnické pristroje — vysoce presna finalni uprava
jemnych prvk

Robustni implantacni materidly, keramika a umélé hmoty. Pro zdravotnické
pristroje je zapotiebi vysoce hladkych povrchll s velmi nizkymi hodnotami
drsnosti (méné nez 0,02 ym). Zafizeni CF jsou tak jemna a dikladna, Ze pfi
finalni Gpravé nedochazi k naprosto zadné deformaci vyrobkd.

Stomatologie a dalsi - lesténi do zrcadlového lesku

Akrylové plastové hmoty, amorfni materialy, sklenény porcelan a tvrda pryz
— zarizeni CF vylesti vSechny tyto materidly do vysokého lesku. Poradi si
se slozitymi tvary i citlivymi obrobky, tvrdymi i mékkymi materialy. Dokaze
odstranit otfepy, vyhladit a vylestit v rdmci jednoho procesu.
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CF - MALA KAPITALOVA

INVESTICE A NIZKE
PROVOZNIi NAKLADY

Obrabéci systém, ktery je vyladén pro kazdou konkrétni
oblast vyuziti, nasazuje vysokou latku efektivnimu
a uspornému odstranovani otfepu, brouseni, vyhlazovani
povrchu a lesténi. Vyrobni rada zarizeni CF je zaloZzena na
modularni koncepci a tato zafizeni Ize tudiz snadno rozsifit.
Napriklad Ize v jedné jednotce vedl sebe nainstalovat az

Sest nadob, v nichz probiha zpracovani.

Nesmirné privétivé k uzivateli

Rychlost otaceni, doba zpracovani koncentrace smeési
vody a kompaundu, oplachovaci cykly a vSechny ostatni
klicové parametry procesu Ize nastavit pomoci prehledného
systému jednotlivych menu na ovladaci jednotce Siemens
s dotykovou obrazovkou a lIze ulozit az 75 rlznych
obrébécich programd.

Naprosta spolehlivost

Pouzity jsou pouze materidly a komponenty té absolutné
nejvyssi kvality pro zajisténi bezproblémového provozu
a dlouhé Zivotnosti.

Nesmirné nakladoveé efektivni

Diky relativné malé kapitdlové investici a znacnému
potencidlu pro uspory z hlediska doby zpracovani je
vyrobni fada zafizeni CF cenové velice vyhodna.

Dokonalé vysledky procesu

Odstranovani otfepd, vyhlazovani povrchu a lesténi - jedno
zarizeni spini kompletni $kalu pozadavka.
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Mezerovy systém je klicem k ucinnosti a nakladové

4 efektivnosti finalniho diskového obrabéciho procesu.
M 0 D E R N I Zafizeni z fady CF jsou proto k dispozici s patficnym

mezerovym systémem pro vSechny obrabéci postupy

TEC H N I KA (za mokra nebo za sucha).

Vyhody jsou tyto:

o Nendarocna udrzba

O Opakovatelné vysledky Spickové kvality
o Naprosta spolehlivost

Keramicky mezerovy systém
S timto systémem Ize mezeru nastavit s presnosti na 0,05 mm. Tato technika je upfednostriovana pro suché
finalni obrabéni, kde pouziti velmi jemnych lesticich granulatl prinasi ty nejlepsi vysledky lesténi.

Keramicky/polyuretanovy mezerovy systém

Tento standardni systém od spole¢nosti OTEC je vhodny pro nejb&znéjsi vyuziti pfi finalnim obrabéni za
mokra. Kombinace keramiky a polyuretanu brani tomu, aby v mezere cokoli uvizlo a zablokovalo disk,
¢imz zajistuje vysokou miru spolehlivosti provozu a nizké naroky na udrzbu.

Systém nulové mezery

Pro findlni obrabéni velmi jemnych obrobki za mokra miize byt mezera sniZzena na nulu. To umoznuje
pouzit velmi jemné materidly pro finalni mikroobrabéni, napi. KXMA 24, a zaroven zajistuje, Ze v mezefe
nemohou uviznout zadné obrobky.
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Zafrizeni z fady CF jsou dostupna ve verzich pro Sperkarstvi a pro pramyslové tcely.

V?ROBNI’ Jednim z hlavnich rozdili je ovladaci systém; primyslova verze je standardné
dodavana s fidici jednotkou Siemens S 7-200. Modularni diskova zafizeni pro
R AD A CF finalni povrchovou Upravu jsou standardné dostupna s 1-4 nadobami, v nichz

probiha zpracovani.

CF: Standardni vybaveni

o Nadoba na zpracovani s polyuretanovou vystelkou tvarovanou za tepla

o Rém z hlinikovych profill - Ize snadno pfidavat volitelné vybaveni

o Ram z anodizovanych hlinikovych profilli (nekoroduijicich)

o Ovladani rychlosti pomoci frekvencniho ménice

o Dotykova obrazovka programovatelného logického automatu (PLC) nebo dvourozmérny
ovladaci systém (pro pouziti ve $perkafrstvi) s digitalnim displejem zobrazujicim dobu
zpracovani, rychlost otaceni, oplachovaci cykly, davkovani a dalsi klicové parametry procesu,
s kapacitou pro uloZeni az 75 jednotlivych programda pro findlni obrabéni.

Rada CF (samostatné stojici jednotka)

CF1x9 1x9 257 810 x 1000 x 1620 118 1.2/230
CF2x9 2x9 257 1240 x 1000 x 1620 182 1.8/230
CF3x9 3x9 257 1670 x 1000 x 1620 220 3.0/230
CF4x9 4x9 257 2200 x 1000 x 1620 254 3.6 /400
CF1x18 1x18 333 880 x 1000 x 162 127 0.9/230
CF2x18 2x18 333 1380 x 1000 x 1620 200 2.0/230
CF3x18 3x18 333 1880 x 1000 x 1620 234 3.0/230
CF4x18 4x18 333 2405 x 1110 x 1760 350 4.5/400
CF 1 x 50 1 x 50 485 1200 x 1535 x 1680 265 2.5/230
CF2x 50 2% 50 485 2120x1535x 1680 450 5.0 / 400
CF3 x50 3x50 485 3040 x 1535 x 1950 635 7.5/ 400
CF 4 x 50 4x50 485 3940 x 1535 x 1950 1050 10.0 / 400

CF-T: Standardni vybaveni

o Vysoce kvalitni mezerovy systém s keramickymi krouzky, ktery umoznuje pouzivani
velmi jemnozrnného lesticiho granulatu

o Ovladani rychlosti pomoci frekvencniho ménice
o Digitalni displej zobrazujici nastavenou dobu, uplynulou dobu, rychlost otaceni a zavady

Volitelné prislusenstvi

o Davkovaci ¢erpadlo s automatickym vypnutim pfi vyprazdnéni
o Sita pro oddéleni obrobk( od granulatu

Rada CF-T (kompaktni zafizeni s moznosti umisténi na pracovni stal)

kVA/V
CFOT 9 257 650 x 530 x 83 65 0.9/230
CF2x9T 2x9 257 1145 x 545 x 865 116 1.8/230
CF18T 18 888 725 x 600 x 845 80 0.9/230
CF2x18T 2x18 333 1285 x 575 x 845 140 1.8/230



Olejova rada CF

Tato vyrobni fada je zkonstruovana specialné pro velkokapacitni finalni
obrabéni, pfi némz se vyuzivaji specidlni brusna a lestici média spolecné
s oleji namisto smési vody a kompaundu.

Vyuziti
Vhodné zejména pro obrobky, které maji pouze omezené mnozstvi otfepl
(napft. sekundarni otfepy po brouseni)

Vyhody tohoto sytému
o 74dné dalsi naklady a prostorové pozadavky na zpracovéani odpadni vody
o Pred velkokapacitnim finalnim obrabénim neni zapotiebi obrobky odmastovat
O Nevznikaji problémy s korodovanim
o Neni zapotrebi provadét suseni; obrobky jsou stale pokryté olejem,

kdyz jsou predavany do dalsi faze zpracovani
O |dedlni jako flexibilni stanice pro finalni Gpravu ve vyrobni lince

Rada CF GB SP

Tato nova fada byla specialné vytvorena pro jednostupriové brouseni a lesténi.

Aplikace

o Uziti specidlniho lesticiho média v kombinaci s pastou pro mokré brouseni
vyrazné zvysuje brusnou tGc¢innost

o Po vymyti pasty vymizi brusny efekt a zacina proces lesténi

Vyhoda
o Moznost provést brouseni i leSténi v jednostupfiovém zpracovani

Volitelné prislusenstvi pro vSechna zafrizeni

Déavkovaci jednotka s elektronickym programovanim koncentrace
kompaundu a pritoku vody

Kromé nastaveni koncentrace kompaundu umoznuje tato davkovaci jednotka
predem nastavit pomoci ovladaci jednotky presny pritok vody. Déle je také
mozné flexibilné programovat pritok vody a koncentraci kompaundu

v pribéhu cyklu zpracovani. Napfiklad:

o Nizky pritok vody, nizka koncentrace kompaundu na zacatku procesu =
velmi intenzivni brouseni

o Vysoky prutok vody, vysoka koncentrace kompaundu, nizka rychlost na
konci procesu = vysoce kvalitni povrch, vysoka mira spolehlivosti procesu
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OTEC CF-Element

Samostatny stroj pro mokry nebo suchy proces

Cenové dostupny zakladni model pro jednoduché procesy

Technologie
o K dispozici jsou nddoby na mokry a suchy proces a nadoby
s nulovou mezerou
o Vybaveni:
- Dotykovy panel Schneider pro intuitivni
zadavani parametr(
- Jedna procesni nadoba s vnitfnim obloZzenim PU
- Vysoce kvalitni ocelovy ram
- Rucni separacni jednotka s dérovanym kovovym sitem
- Davkovaci jednotka
- Davkovaci ¢erpadlo
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OTEC CF-Standard

Modularni diskové omilaci zafizeni s jednou az tfemi procesnimi nadobami

Rychlé a vysoce kvalitni povrchové opracovani nejriiznéjsich obrobkd

Modularni diskova omilaci zafizeni se standardné dodavaji s jednou az tfemi procesnimi
nadobami. VSechny ovladaci prvky jsou uzivatelsky pfivétivé, prehledné a snadno
pristupné. Tato osvédcena technologie vychazi z dlouholetych zkuSenosti a neustalého
vyvoje. Mezi zakazniky spolecnosti OTEC patfi mezi nejoblibené;si.

Hlavni vyhody

o Rlzné systémy mezer poskytuji velkou flexibilitu

o Vysoce nakladové efektivni s dokonalymi vysledky odjehlovani, vyhlazovani, Snadno vyprézdnitelna nadoba
brouseni a lesténi pouze v jednom zafizeni

o Vynikajici pomér ceny a vykonu s kratkou dobou opracovani

o Vysoce kvalitni zpracovani a materialy pro absolutni spolehlivost, bezporuchovy provoz
a dlouhou zivotnost

0 Ru¢ni separacni jednotka s vymeénitelnymi sitovymi viozkami nebo automaticky

separator jako volitelny doplnék (Unisepa)

Technologie

o Mokry a suchy proces

o Vybaveni:
- Procesni nadoba s vnitfnim oblozenim PU
- Lakovany ocelovy ram pro jednu aZ tfi procesni nadoby Spolehliva separace obrobkd
- Dotykovy panel Siemens pro zaddvani/monitorovani vsech klicovych parametrd

procesu

- Frekvenéni ménice pro fizeni otacek stroje

- Automatické davkovani vody a kompaundu pro spolehlivé a reprodukovatelné procesy
- Pro nadoby na suchy proces je k dispozici chlazeni vodou Video fady CF
o Ulozité az na 5 000 riznych programii
O Pro vybér programu je k dispozici ru¢ni skener
© Moznosti vzdaleného ovladani (remote control), vzdélené idrzby a rozhrani OPC UA

CF-Standard se tfemi nddobami CF-Standard s jednou nadobou
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SEPARACE

Nasledné oddéleni obrobkl od brusnych nebo lesticich médii je velmi dilezitym prvkem procesu finalni povrchové tpravy.
Odborné znalosti vyrobce a pouzitych stroji jsou ¢asto rozhodujicim faktorem spolehlivosti procesu.
Rozdil ve velikosti brusnych médii a obrobki definuje volbu vhodného postupu.

Rada OTEC FS

Spolehliva separace béhem nékolika minut

Funkce proudové separace rady FS je idealnim reSenim pro
rychlé a snadné oddéleni obrobki a médii, zejména v pripadé
plastovych brusnych médii. Odpada tak pracné a ¢asové ndro¢né
rucni tfidéni. Vzhledem k rozdilné hustoté materidlu a médii je Ize
zcela automaticky oddélit proudem vody béhem nékolika malo

minut.

Nejdtilezitéjsi informace

O Rozdéleni obrobk(l a procesnich médii do riiznych zasobnikd

o Rychlé a snadné nastaveni priitoku vody v zavislosti na smési

o Automatizovany proces trva jen nékolik minut, coz Cini tento

systém nakladové efektivnim

DUKAZ JE LEPSi

NEZ SLIBY

Dovolte nam dokazat, jak pokrocila je nase
technika

S potésenim vam dokazeme sva tvrzeni ohledné
kvality a efektivnosti diskovych zafizeni z fady CF
pro findlni obrabéni. Na pozadani vdm konkrétné
a podrobné poradime s vybérem spravného
systému povrchovych UGprav pro vase ucely,
vCetné stanoveni spravného slozeni brusného a
lestictho materidlu. A navic také bezplatné a
zcela nezavazné otestujeme finalni povrchovou
Upravu vaseho vyrobku a poskytneme zpravu
o vSech pfislusnych parametrech procesu.

po
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Process-Report

Manutocuring process




Vyrobni fada zafizeni CF 50 MR je vybavena automatickou
4 1 separacni jednotkou a systémem pro vraceni médii.
SPECIALNI Kdyz se nadoba, v niz probihda zpracovani, vyprazdni,
v - 7 4 jsou obrobky automaticky oddéleny. Kdyz se nadoba vrati
ZAR I Z E N I VE zpét do své polohy, jsou média znovu pfivedena do nadoby,
, y v ~ v niz probihd zpracovani. Média mohou byt vyménéna
VYROBNI RADE CF jednoduse pouzitim vyménitelné nadoby. Propracovany
mechanismus umoznuje vyménit sito separatoru rychle a
snadno, aniz by k tomu bylo zapotfebi nastroju.

Pro specialni pouziti nebo procesy dodavame
zarizeni, ktera jsou konkrétné uzpisobena pro
dotyénou oblast pouziti. Diky zkombinovani
standardnich komponenti se specialnimi

dokéiem_e _df)dévatv cv:_enoové velice § vihodﬁné Typ Sifka x hloubka x vyska mm
systémy individualné prizptisobené pozadavkiim
zakaznika. Zaslete nam podrobné informace __ kVA/V

o pozadavcich na vaSi Cinnost a my pro vas
navrhneme a postavime to pravé zafrizeni. G el | AR AU Sy S

Technické specifikace

CF2x50 2890 x 2000 x 2300 1100 6/400

Poloautomatické CF 1X18 PIné automatické zarizeni CF

Toto individudlné uzplsobené zafizeni zahrnuje se separacnim systémem a vracenim médii.
manipula¢ni systém pro recyklaci médii a

automaticky systém pro oddélovani obrobki od

brusnych médii.
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P
U NAS MA KVALITA C TEC

DLOUHOLETOU PRECISION FINISHING SOLUTIONS
TRADICI

Spole¢nost OTEC byla zalozena v roce 1996

a diky vyvijeni novych koncepci zafizeni,

vynalez(i a zlepseni se rychle dostala do cela

technického rozvoje na trhu. Spole¢nost OTEC

dodava zafizeni, ktera jsou peclivé uzplsobena

potfebam konkrétnich odvétvi a ktera jsou

skutecné impozantni z hlediska nakladové

efektivnosti, manipulace a presnosti. Tato .
zafizeni daleko pfed&i tradiéni systémy. Ve Rada DF
firemnim Ustfedi v jiznim Némecku je zamést- Pro individualné upnuté obrobky.
nano prfiblizné 100 kmenovych pracovnikd.

Celosvétova prodejni sit zajistuje vynikajici servis

a finalni obrabéni Spickové kvality.

Rada EF
Jemny lestici proces pro
choulostivé dily.

Rada SF

Dokonalé feseni pro obrobky
se slozitymi geometrickymi
tvary.

OTEC Prazisionsfinish GmbH

Heinrich-Hertz-Str. 24 - 75334 Straubenhardt « Germany

Tel. +49 7082 4911-20 « Fax +49 7082 4911-29 - E-Mail: info@otec.de
www.otec.de/en

Vyhradni distributor pro Ceskou republiku, Slovensko a Madarsko:
ADVANTAGE-FL.cz, s.r.o.

U Trati 970/38 | 100 00 Praha 10 | Ceské republika

Tel: +420 605 216 756 | e-mail: info@advantage-fl.cz
www.advantage-fl.cz



