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Prinasime reseni

Technologie pro cisté a preciznivysledky. .

Nico Gegenheimer

A Generalni reditel

= ¢ M Ve spolecnosti OTEC neni udrzitelnost jen cilem —
' je nedilnou soucasti naseho kazdodenniho pristupu.
\ Nase stroje a technologie spojuji preciznost, efektivitu
R Y ™ a ohleduplnost k Zivotnimu prostfedi..
Wi NiZe pfinasime nas pohled na udrzitelnost

a zpusoby, jak ji posouvame dal.



Udrzitelné diky OTEC +

Technologie s odpovéednosti
Inovativni inzenyrstvi. Udrzitelny pokrok.

Nase stroje — vase tispora CO: a surovin

Dnesni vyrobni prostredi klade na firmy vysoké naroky: Spickova
kvalita musi jit ruku v ruce se snizovanim ekologické stopy
i provoznich nakladd. A pravé tady prichazi ke slovu precizni
technologie OTEC. Nabizime vysoce efektivni, udrzitelna a na miru
prizplsobena feSeni pro finalni pravu povrch.

Zatimco tradi¢ni metody — jako rucni brouseni, chemické odjehlo-
vani nebo ¢asové a materidlové narocné dodate¢né opracovani —
dal spotrebovavaji zbyte¢né mnozstvi energie a zdroja, OTEC
nabizi chytrou a osvédcenou alternativu. Nas systém propojuje
poloauto-matizované az plné automatizované hromadné
opracovani s omilacimi médii, vodou a kompaundem. Vysledek?
Dokonalé dily a minimalni spotreba.

Volitelna integrace odstredivé technologie cely proces jesté
zefektiviuje. Diky témér uzavienému cyklu dochazi k maximalnim
Usporam zdrojl i nakladu.

Veérte prukopnické technologii OTEC. Vydejte se cestou preciznosti,
efektivity a udrzitelnosti — zvolte budoucnost, ktera funguje.
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Pravni upozornéni

VSechny udaje vychazeji z nezavaznych zkusenosti a odhadu. Veskeré informace jsou nezavazné a slouzi pouze pro orientacni ucely.
Presné vyhodnoceni je mozZné pouze v konkrétnich individualnich pripadech.



Udrzitelne
procesy

Setrné k zivotnimu prostiedi

= V/yrazné snizeni uhlikové stopy
= Minimalni spotfeba vody a chemikalii
= Méné odpadu diky uzavienym cyklim

Ekonomicky vyhodné

= Niz$i provozni naklady (voda, elektfina,
spotrebni material)

= Méné personalu diky automatizaci

= Mensi naroky na udrzbu a likvidaci

Stabilni a opakovatelné procesy

= Konzistentni kvalita povrchu
= Skalovatelné feSeni pro rtizné tvary dili
= Moznost integrace do stavajicich vyrobnich linek

Uspora vody

diky uzavienému systému s centrifugou

= AZ 95 % Uspora spotreby cerstvé vody

= A7 90 % snizeni nakladd na odpadni vodu
= A7 95 % sniZeni spotieby kompaundd

Dalsi klicove vyhody
nasich stroju:

Modularni a flexibilni

Prizpusobitelné riznym velikostem,
tvarlim a objem(m vyroby

Automatizované a stabilni

Konzistentni kvalita pfi kazdém
cyklu — bez nutnosti dodatec¢ného
opracovani

Usporné a efektivni

* Nizké provozni naklady
* Rychla navratnost investice
+ Vyrazné snizeni emisi CO,

Cisté a tiché

« Nizsi hluénost

« Minimalni prasnost
Bez zépachu chemikélil'
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Méné znamena vice

Kazdy dil opracovany na nasich strojich znamena skute¢nou usporu — nejen nakladu, ale predevsim CO.,.
Ve srovnani s tradi¢nimi metodami opracovani miiZete snizit svou ekologickou stopu az 0 90 %.

Proces CO, - Emise CO, - Uspora ve srovnani
s konvencnimi metodami

Rucni omilani 25-40 kg az 80 %

Chemické odjehlovani 40-70 kg az 88 %

Tepelné odjehlovani 60-90 kg az91%

Tryskani 30-50kg az85%

CNC dodatecné opracovani 25-45 kg az85%

Hromadné opracovani pomoci 8-15kg Referencni hodnota
diskového odstredivého zarizeni (nejlepsi ve své tridé )

Zvolte OTEC pro chytrejsi a ekologictéjsi reseni

Pokud jde o udrzitelnost, efektivitu a technologickou inovaci, stroje OTEC urcuji smér.
NasSe technologie jsou navrZeny tak, aby vyrazné snizovaly emise CO,, omezovaly provozni
naklady a zaroven poskytovaly Spickovou presnost.

Nejenze odpovidaji dneSnim narokiim — nastavuji novy standard pro vyrobu budoucnosti.
Zvolte OTEC pro Cisté a spolehlivé vysledky, které prinaseji vyhody jak vasemu podnikani, tak Zivotnimu prostredi.

Spole¢né mlazeme formovat udrzitelnou budoucnost.
Nedodavame jen stroje — dodavame resSeni.

Objevte ten rozdil.




1. Ruéni brouseni (25-40 kg CO,) 4. Tryskaci procesy (30—-50 kg CO,)

Spotreba energie pro systémy stlaceného vzduchu nebo turbiny:
@ 20 kWh/1 000 kust — 8 kg CO,

Spotreba abraziva:

Priblizné 20 kg na 1 000 kust — 1 kg CO, na kg abraziva
— 20 kg CO,

Recyklace (separace, zpétné ziskavani, trideni):

@ 3 kWh —1,2 kg CO,

Spotfeba odsavaciho systému a filtracnich vioZek:
Spotfebni materidl + vyména— 3-5 kg CO,

Logistika a manipulace:

Dopravni technika, vnitfni doprava — 2-5 kg CO,

Spotreba elektrického naradr:
@ 1 kWh na obrobek pfi 0.4 kg CO,/kWh — 10 kg CO,
*  Spotrebni materidl (brusné pasy, kotouce):
PFiblizné 0,1 kg brusiva/obrobek — 0.2 kg CO, na g
brusiva — 10 kg CO,
* Odsavani/osvétleni:
@ 2 kwWh na 1,000 kustt — 0.8 kg CO,
* Doprava (ruéni, v rdmci podniku):
@ 5 km vzdalenost vysokozdvizného voziku (dieselelektricky)
— 0.3 kg/km — 1.5kg CO,
¢+ Cisténi (napf. stladeny vzduch, rozpoustédla):
@ 3-5kg CO, ~34-46 kg CO,

~27-37 kg CO,

2. Chemické odjehlovani (40-70 kg CO,) 5. CNC dodateéné zpracovani (25-45 kg CO,)

; o o Spotreba energie pro CNC frézovaci stroj (napf. 50sé zpracovani):
*  Spotieba chemikalii (kyseliny, inhibitory): @ 2-3 kWh na obrobek — 0,4 kg CO,/KWh —» 6-9 kg CO,
@02 kg/obrobek— 8-12 kg CO, (vyroba+ likvidace) Vymeéna nastroju, opotfebeni, karbidové frézy:

*  Ohfevlazni (napf. 69 °C, 4 kwh): @ 0,1 nastroje na obrobek (1 fréza/10 kust), 15 kg CO,/kg
@ 4 kWh/1 000 kustt — 1,6 kg CO, nastroj— 6-10 kg CO,

* Cerpani/cirkulace: Spotfeba chladici kapaliny a jeji recyklace:
@ 6kWh — 24 kg CO, @ 0,51/kus, 1,5 kg COy/I (vyroba, likvidace) — 7 kg CO,

° Oéetfgnivyfukovy'ch ;?Iym], neutraillizace: Pomocné systémy stroje (hydraulika, ovladani):
Chemicky indukované, komplexni: 6—10 kg CO,) @ 3kWh —1,2kg CO
1 2

*  Ochranné pomucky, bezpec¢nostni manipulace (nékolikrat za Sarzi):
Logistika + mezisklad + manipulace s nadobami — 5-8 kg CO,

e Preprava k externimu likvidatorovi:
? 30 km pepravni trasa — 9—-12 kg CO, ~ 27-42 kg CO,

Proplachovani/¢isténi v zavislosti na cyklu:
Spotrebni materidl — 3-6 kg CO,

~ 4565 kg CO,

3. Tepelné odjehlovani (60—90 kg CO,) 6. Hromadné opracovani pomoci diskového odstredivého
zafizeni (8—15 kg CO,)
¢ Spotfeba smési plynt (metan-kyslik): +  Spotieba energie pro odstredivku a vibra¢ni systémy:
@ 0,25 m3/obrobek — 0,5 kg CO,/m® — 12,5 kg CO, @ 5 kWh/1 000 kust— 2 kg CO,
* Vybusny cyklus: Vysoka teplota, pfiblizné +  Spotreba abrazivnich médii a kompaundu (vysoce U¢inna):
10 kwh/1 000 kust — 4 kg CO, @ 3 kg abrazivnich médifi a kompaundu— 0,5 kg
Filtrace vyfukovych plynu (na bazi aktivniho uhli): CO,/kg —1,5 kg CO,
Udrzba + provoz— 8-12 kg CO, + Uprava vody (uzavieny systém):
*  Systémova technologie (tlakova komora, ovladani): — 1 kg CO,
@ 6 kWh provozni doba stroje — 2,4 kg CO, + Minimalni naklady na dopravu:
Cisténf zafizeni, vyména tésnéni, kontrola: Mozny inline proces — 1-2 kg CO,
Spotfebni materidl— 4-6 kg CO, +  Zbyvajici technicka naro¢nost:
e Vnitfni a vnéjsi doprava (nebezpecné zboZzi): Ridici systémy, ¢erpadla — 2-3 kg CO,

@ 40 km —12-15 kg CO, 8-12kg CO
~ 8— g P

~ 65-85 kg CO,
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Exkluzivni distributor: Advantage-fl.cz s.r.o.
U Trati 970/38, Praha 10 | Tel: +420 605 216 756 | www.advantage-fl.cz

Dodavatel: OTEC Prazisionsfinish GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 24 | 75334 Straubenhardt-Conweiler | Tel.: +49(0) 70 82 /4911 20 | www.otec.de
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