ADVANTAGE

VAS SPECIALISTA NA POVRCHOVE UPRAVY

MECHANICKY PROCES A ELEKTROFINISOVANI - PRESNOST V KAZDEM MIKRONU
OTEC CF + EF = POVRCHOVA SYMFONIE PRO NAROCNE

CF - MALA KAPITALOVA INVESTICE A NiZKE PROVOZNi NAKLADY

Obrabéci systém, ktery je vyladén pro kazdou konkrétni oblast vyuZziti, nasazuje vysokou

efektivnimu a ispornému

odstranovani otfepl, brouseni, vyhlazovani povrchu a lesténi. Vyrobni fada zafizeni CF je zaloZena na modularni koncepci a tato
zafizeni |ze tudiz snadno rozsifit. Napfiklad Ize v jedné jednotce vedl sebe nainstalovat az ¢tyfi nddoby, v nichZ probiha zpracovani.

Vyhody
e Rychlé, naprosto spolehlivé a opakovatelné vysledky

e Velmi finan¢né vyhodné findini obrdbéni i pro velmi malé obrobky
(napf. vysoustruzené dily o prdméru 0,5 mm, tloustka materialu 0,08 mm)

e Jednoduchd manipulace

o Sirokd $kala vyuziti od odstrafovani otfep(i az po finalni lesténi
do zrcadlového lesku

Nasledné oddéleni obrobkii od brusnych nebo lesticich médii je velmi dilezitym prvkem
procesu finalni povrchové Gpravy. Odborné znalosti vyrobce a pouZitych strojii jsou casto
rozhodujicim faktorem spolehlivosti procesu. Rozdil ve velikosti brusnych médii a obrobkl
definuje volbu vhodného postupu.

DUKAZ JE LEPSI
NEZ SLIBY

Premyslite o zlepSeni povrchu vasich vyrobki?
Domluvte si testovani. Uvidite realné vysledky bez zbytec¢ného cekani.

Spolehlivé separace obrobkd

Presvédcte se sami, co pro technologie OTEC znamena vysoky lesk!
V nasem oddéleni finalnich povrchovych tiprav vyvijime feSeni na miru vasim specifickym pozadavkdim.

Jako daveéryhodny globalni partner pro dokonalé finalni povrchové tpravy vyrabi spolecnost OTEC
inovativni zafizeni, ktera nastavuji vysoké standardy a dosahuji dokonalé procesni spolehlivosti.
Revoluéni vyuziti manualniho zptlisobu zpracovani vede k presné a konzistentni kvalité v nejkratsSim
mozném procesnim ¢ase. Rozhodujici konkurencni vyhodou témér ve vSech primyslovych odvétvich
jsou vzdy hladké povrchy, definované vysledky zaobleni, odstranéni otrepii a dokonaly lesk.
Znamena to zejména Usporu energie a také prodlouzeni zivotnosti a zvyseni trvanlivosti dilt.

Zafizeni OTEC s peceti kvality "Made in Germany” jsou zarukou divéryhodné technologie,
kvalitniho zpracovani, spolehlivého provozu a dlouhé Zivotnosti.

PRECISION FINISHING SOLUTIONS

Exkluzivni distributor:
Advantage-fl.cz s.r.o.

U Trati 970/38, Praha 10
Tel: +420 605 216 756
www.advantage-fl.cz

ELEKTROLESTENI
ZARIVY USPECH S UDRZITELNQOU TECHNOLOGII|

Vysoce lesklé povrchy na obrobcich se sloZitou strukturou nebo komplexni geometrii zajistuje nova generace zarizeni
s technologiemi spolecnosti OTEC a predstavuje tak Spicku ve vSech primyslovych odvétvich. Nase zafizeni jsou vhodna
pro dily s riznymi rozméry a Siroké spektrum materiali a posouvaji lesk povrchu na zcela novou troven. Jsou maximalné
spolehlivé, presné a efektivni.

Vyuziti v primyslu
Odvétvi: Iékarska technika, zubni technika, letecky a kosmicky prdmysl, aditivni vyroba, vyroba nastrojd, automobilovy primysl,
potravinarstvi a textilni primyslIMaterialy: nastrojova ocel, tvrdokov, nerezova ocel, Inconel, titan, hlinik, kobalt-chrom, méd, mosaz

Nejdulezitéjsi informace
* Lesténi do vysokého lesku s maximalnim leskem a bez mikroskrabanct
" Slozité struktury jsou zachovany a jemné vyhlazeny a vylestény
Presné opracovani tézko pristupnych oblasti a slozitych geometrii
Dosahuje hodnot drsnosti az Ra 0,01 pm
Kratké ¢asy opracovani s reprodukovatelnymi vysledky
Strojové opracovani nahrazuje ¢asové naro¢né manualni ukony
Minimalni ucpavani média diky drobnym kulovitym ¢asticim
Bezpecné pro uzivatele, protoze ¢astice ve specialné vyvinuté vodivé kapaliné neobsahuji kyanid ani fluorovodik

Zarizeni na miru velikosti dilu

EF-Smart T: Kompaktni stolni zafizeni az pro 4 drzaky, velikost souc¢asti max. 60 x 50 x 25 mm

EF-Flex: Modularni zafizeni pro obrobky o max. rozmérech 380 x 80 x 100 mm nebo
s kapacitou az 40 obrobk{ na jeden procesni zasobnik; mlze mit az 3 procesni zasobniky

EF-Performance: Vysoce vykonny stroj se 3 stanicemi, pracovni prostor na stanici @ 230 x 180 mm (D x V)

EF-Series
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EF-Smart T EF-Flex EF-Performance
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Priklady povrchii s vysokym leskem a doba jejich opracovani

Kolenni kloub (kobalt-chrom)

L 7

Priblizné 30 min./davku

Lopatky turbiny (titan*)

Pfiblizné 60 min./davku

Kulové ventily (nerezova ocel)

Priblizné 60 min./da

* Opracovani ve specialné vybaveném zarizeni EF-Performance

Priklad snizeni drsnosti povrchu extrudéri

V elektrolytu se funkéni ¢astice pohybuji v elektrolytické (vodivé) kapaliné.
Privedenim elektrického napéti mezi katodu (-) a anodu (+) se v kapaliné
rozpoustéji ionty kovi z povrchu obrobku. Funkéni Gasti elektrolytu absorbuiji
rozpusténé ionty.

Vysledek:
Kovovy povrch obrobku je postupn & vyhlazovan k dokonalosti
az do nejmensich zahybu.

Povrchy feznych nastroji (TIAIN*)

!

Priblizné 10 min./davku

Extrudér (nerezova ocel)

Priblizné 30 min./davku

Kostni dlahy (titan)

Procesni ¢as cca 20 min

Zvlastni pozadavky

 Snizeni tfeni vytvofenim extrémné nizké drsnosti povrchu spolu s odjehlenim
a fizenym zaoblenim hran.

» Homogenni vyhlazeni povrch( s vyraznym zvinénim a drsnosti zplsobenou
soustruzenim a frézovanim.

Reseni OTEC

« Krok 1: Mechanicka povrchova Uprava, ktera snizuje zvinéni na Ra < 0,1 ym,
aniz by pfilis ovlivnila geometrii a hrany.

« Krok 2: EF-Process dosahuje drsnosti az Ra = 0,01 pm a vysoce lesklého
povrchuy, a to i na slozitych mistech a drazkach na dné vytlacovacich $roubd.

Kovovy povrch obrobku je dokonale vylestén az do nejmensich poloméru.

DISKOVA ODSTREDIVA ZARIZENI

RADA OTEC CF

OTEC CF-Standard

Modularni diskové omilaci zafizeni s jednou az tfemi procesnimi nadobami

Rychlé a vysoce kvalitni povrchové opracovani nejriiznéjsich obrobkd

Modularni diskova omilaci zafizeni se standardné dodavaji s jednou az Ctyfmi procesnimi nadobami. VSechny ovladaci prvky

jsou uZivatelsky privétivé, prehledné a snadno pristupné. Tato osvédcend technologie vychdzi z dlouholetych zkuSenosti a

neustalého vyvoje.

* Uzivatelsky privétivé

+ Naprosta spolehlivost

- Ndkladové efektivni

+ Dokonalé vysledky procesu

Mezerovy systém je klicem k Géinnosti a nakladové efektivnosti finalniho
diskového obrabéciho procesu. Zafizeni z fady CF jsou k dispozici s patficnym
mezerovym systémem pro v§echny obrabéci postupy (za mokra nebo za sucha).

+ Keramicky mezerovy systém
+ Keramicky/polyuretanovy mezerovy systém
+ Systém nulové mezery
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Video fady CF
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