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U NAS MA KVALITA | STROJE PRO VLECNE OMILAN
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Spole¢nost OTEC byla zaloZena v roce 1996
a diky vyvijeni novych koncepci strojq,
vynalez( a zlepSeni se rychle dostala do Cela
technického rozvoje na trhu. Spole¢nost OTEC
dodava stroje, které jsou peclivé uzplsobeny
potfebam konkrétnich odvétvi a které jsou sku-
te¢né impozantni z hlediska nakladové efektiv-
nosti, manipulace a presnosti. Tyto stroje dale-
ko predcéi tradicni systémy. Ve firemnim Ustredi
v jiznim Némecku je zaméstnano priblizné 100
kmenovych pracovnik(. Celosvétova prodejni
sit zajistuje vynikajici servis a finalni obrabéni
Spickové kvality.

OTEC Prazisionsfinish GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 24 - 75334 Straubenhardt - Némecko
Tel. +49 7082 4911-20 - Fax +49 7082 4911-29 - E-mail: info@otec.de

www.otec.de

Kontakt pro CR a SR:
Advantage-fl.cz s.r.o. — Soukenickd 11 — 110 00 — Praha 1
Tel. + 420 222 310 298 — E-mail: info@advantage-fl.cz

DOKONALE POVRCHY PO CELEM SVETE



2 | PROCES VLECNEHO OMILANI

$4 kolennich kloubi

Video o povrchové Upravé

POSOUVAME _
PRUMYSL VPRED

Lesténi, odjehleni, zaoblovani nebo vyhlazo-
vani: Vyrabime systémy pro vleéné omilani,
které dokazi rychle a cenové dostupné upravit
jakykoli povrch. Od malych vyrobnich sérii po

rozsahlou primyslovou vyrobu.

Proces vle¢ného omilani od spolec¢nosti OTEC
je preduréen pro povrchovou upravu velkych
nebo tézkych obrobkd, které nelze opracovat
hromadné. Obrobky jsou uchyceny v rotac¢nich
drzacich a vleceny pfisluSnym procesnim ma-
teridlem vysokou rychlosti. Vysoky kontaktni
tlak a relativni rychlost mezi obrobkem a pro-
cesnim materidlem poskytuje dokonalé vysled-
ky ve velmi kratkém cCase.

Abychom dosahli kvality rovnajici se ru¢nimu
lesténi, je nezbytné dosahnout spravné kom-
binace materialu, drzakd nastroje a parametrl
procesu. Diky dvacetiletym odbornym zkusSe-
nostem v navrhovani, konstrukci a vyvoji efek-
tivnich procestd hromadnych systému pro po-
vrchové Upravy pro nase zakazniky po celém
svété mGzeme skutecné fici — OTEC posouva
pramysl vpred.

opotfebeni nastroje

Rada DF

Video s procesem

F| vlecného omilani

Zavitniky

Lesténi snizuje namahani a

Zaoblenifeznych hran
zvySuje Zivotnost nastroje

Drzaky nastroju
Lesténi zvysuje odolnost
proti korozi

Tabletovaci raznik
Lesténim stycné
plochy se optimalizuje
zhutnéni a zlepSuje se
kvalita tablet



4 | OBLASTI POUZITI
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Odjehleni

Zaobleni

Vyhlazeni

Lesténi

S NAMI
DOSAHNETE

CILES
MAXIMALNI
PRESNOSTI

Odjehleni

Zbyvajici otfepy a Spony z vyrobniho procesu
na hranach a povrchu narusuji kvalitu obrobku.
Vybérem spravného procesniho materidlu a
spravného procesu Ize tyto vady odstranit a za-
jistit tak bezproblémovou naslednou povrcho-
vou Upravu a lepsi manipulaci.

il

Priklad: pred procesem s otfepy, po kompletnim zacisténi

Vyhlazeni

Diky vyhlazeni se zmensuje hrubost povrchu,
nerovnost vystupk( na povrchu se odstrani.
mensi opotrebeni. Dal§i vyhodou je odstranéni
kapicek po PVD povlakovani.

Pfiklad: kapicky pfed a po povrchové Upravé

OTEC - optimalizované povrchy zajistuji, ze
obrobky budou spliiovat vysoké pozadavky
nasich zakaznik(i. Zamérujeme se na povrcho-
vou tpravu nebo vlastnosti povrchu. V sériové
vyrobé zajistuji konkurencni vyhodu spolehlivé

opakovatelné vysledky a efektivita naklada.

Zaobleni

Hrany se obecné zaobluji proto, aby doslo ke
zvySeni spolehlivosti obrobku. Zaoblena hra-
na je bez pfitomnosti otfepl, nema zadné se-
kundarni otfepy a je tedy méné nachylna na
opotrebeni a vznik tlomk.

Priklad: fezna hrana pred a po povrchové Upravé

Lesténi

Kromé zlepSeni vzhledu povrchu obrobku
lesténi také zlepsuje fyzické vlastnosti povrchu.
Napfiklad absolutné hladky povrch bez Skra-
banc(l zvySuje Zivotnost implantatd a v pfipadé
feznych nastrojl poskytuje lesténa fezna draz-
ka vy$s§i maximalni fezné rychlosti.

RLA

Pfiklad: vysoce lestény povrch, Ra 0,01 pm




6 | FUNKCE A HLAVNI VLASTNOSTI

OTEC DF 5 HD

KVALITNi STROJ
ZAJISTUJE
KVALITNI
VYROBEK

1 ools

DF-5

Diky fadé DF nabizi spoleénost OTEC univer-
zalni fadu stroji pro vleéné omilani. At jde

o malou nebo velkou sériovou vyrobu, kazdy
stroj spliuje nejnarocnéjsi pozadavky z

hlediska efektivity nakladii a presnosti.

Kdyz si vyberete systém OTEC DF, vybirate si
bezkonkurenéni kvalitu vyrobenou v Némecku
— za slusnou cenu. Vysoce kvalitni materialy
zarucuji dlouhou Zivotnost a ovérené koncepty
konstrukce zajistuji ergonomickou a efektivni
manipulaci.

Rozsahlé dodavané standardni zafizeni a Siroka
fada modularnich doplnk( pfipravuje kazdé
zarfizeni na budoucnost. Procesni nadoby jsou
napfiklad vyrobeny z nerezové oceli. Kromé
toho Ize na USB flash disk ulozit a zalohovat az
500 programd (rozsifitelnych).

K dispozici jsou volitelné moduly, diky kterym
bude kazdy systém jesté vice uzivatelsky
pfistupny a spolehlivy: napfiklad plné auto-
matické nebo manualni fizeni hloubky ponoru
je k dispozici jako volitelny doplnék programu
a reguluje idealni hloubku ponoru obrobkd.
K dispozici je chlazeni procesni nadoby, aby
byla udrzovana konstantni teplota lesticiho
materialu a byly zajistény maximalni procesni
rychlosti.

Stroje pro mokré povrchové Upravy jsou vyba-
veny davkovacim regulatorem, ktery umoznuje
regulaci pratoku vody a koncentraci kompaun-
du prostrednictvim dotykového panelu.

Dotykovy displej
Uzivatelsky pfistupné
ovladani a programovani pa-
rametrQ procesu a volitelné i
fizeni hloubky ponoreni.

HINOL

Dualni motorovy pohon
Diky dualnimu motorovému
pohonu Ize rychlost rotoru a
obrobkil nastavit nezavisle
na sobé. Tim je umozné-

no jemné doladéni stroje
podle pfesnych pozadavk
obrobku.

KOMPONENTY
PRO ORIGINALNI

SYSTEM

Stroj + drzak + proces + obrobek. Celek je
vic nez jen souhrn soucasti. Aby bylo mozné
poskytovat dokonalé vysledky, drzaky a
stroje musi byt testovany spolec¢né a musi

byt peclivé koordinovany.

Nezavisle pohanény naklonény drzak
Volitelné k dispozici s drzakem nasta-
vitelnym v thlu pro povrchovou tpravu
povrch( a slozitych geometrii.

Rychla vyména nastroju
Systém umoziuje vyménit nastroje, jako
jsou vrtaky, v fadu sekund pomoci paky.

Nase drzaky obrobkd OTEC se vyrazné podile-
ji na dokonalych vysledcich zpracovani zis-
kanych diky strojim rady DF.

Patentované drzaky nastrojii OTEC zajistuji,
Ze obrobky jsou nasazeny co nejrychleji a ne-
jucinnéji a vyrazné se tak urychli hromadné
zpracovani. V poslednich letech jsme navrhli
pres 100 rdznych typd drzak( v uzké spolupra-
ci s nasimi zakazniky. Zvlasté volitelné funkce,
jako je laserem ovladané fizeni hloubky po-
noreni, prispivaji k absolutni kompatibilité drza-
ku a stroje.

Odolny drzak
Odolny drzéak s rychlou vyménou néstrojd

Drzaky na zakazku

Na pozadani mGzeme vyvinout specialni
drzaky nastroju, které splni Vase specifické
pozadavky.

DRZAKY | 7



8 | TECHNICKE UDAJE

KVALITNI RADA
. PRO SERIOVOU
s VYROBU

Rada DF PHARMA

Specidlné vyvinuta ke splnéni
pozadavku farmaceutického a
potravinarského priimyslu.

WEHE-S5 Tools

Rada DF 7 WET Rada DF 3 WET

Rada DF 5 TOOLS

Reseni pro povrchové Gpravy ob-
robkd ve velké primyslové vyrobé.

Idedlné se hodi pro povrchové
Upravy obrobkt v malych az

Stroj pro vle¢né omilani a lesténi
obrobk( v mokrém procesnim
materialu.

stfednich vyrobnich provozech.

DF 10 TOOLS

Diky 10 drzakdm obrobk jde o
volbu ¢islo jedna pro povrchovou
Upravu obrobkd ve velkém
mnozstvi.

Specialni stroje

Zakazkové postavené podle Vasich
procesnich pozadavkl na zakladé
nasich odbornych zkuSenosti a za
slusnou cenu.

TECHNICKE

UDAJE

Rozméry stroje
(8 xh xvmm)

Objem procesnf
nadoby (litry)

Maximalni hloubka
ponoru (mm)

Hmotnost (kg)
Napéti (V)

Vykon v zavislosti
na konfiguraci
(kVA)

Pocet drzaku

Maximalni prameér
obrobku (mm)

Maximalni
hmotnost obrobku

(kg)

Pocet adaptért

s pohanénym
drzakem s hlavou
3/4/6

Maximalnf
primeér obrobku
s pohanénym
drzékem s hlavou

Maximalni
hmotnost obrobku
s pohanénym
drzékem s hlavou
3/4/6 (kg)

1180 x 1380 x
970 x 1150 x

2010 2010
80 114
250 250

310-325 780-810

400 400
75 11
3/4 5/6

250/210 250/210

15 15

DF 3: DF &:
9/12/18  156/20/30

DF 4: DF6:
12/16/24  18/24/36

90/85/55 90/85/55

2,0/15/05 2,0/1,5/0,5

1740 x
1360 x
2680

200

250

1700

400

15

250

15

21/28/42

90/85/55

2,0/1,5/0,5

TECHNICKE UDAJE | 10

1740 x 1124 x

1360x  848x
2680 1972
200 60

250 250
1600 322
400 230

11 2,5

10 3

200 250/210
15 15

30/40/60 9/12/18

65/656/65 —

2,0/15/05 —

DF 80

1344 x
1050 x
1972

95

250

530

230

250/210

15

15/20/30
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MENIME SAMI
SEBE, A TO JEN

«& KVULI VAM

Priklad: stroj na zakazku: 6
DF 5/330 s primérem procesni
nadoby 1100 mm

Mate zvlastni pozadavky, pro které na trhu
dosud neexistuje feseni? Konzultujte je s nami.
Jako technologickd jedni¢ka v inovativnich
strojich pro vleéné omilani jsou specidlni feseni
vytvarena podle specifikaci naSich zakaznik(
nasi silnou strankou. Uzce s Vami spolupra-
cujeme na vyvoji vysoce zakazkového feseni,
véetné vytvoreni nejvhodnéjSiho procesu.
N&s tym Vam rad zdarma, nezavazné a s napro-
stou jistotou poradi. Zavolejte nam: +420 222
310298

SPECIALNI STROJE | 11

12 | VYVOJ PROCESU A PROCESNI MATERIALY

STROJ A

PROCES -
DVOJITE RESENI

Protokol méfeni ukazuje
kvalitu povrchu zaobleni
hrany v fadu pm.
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Kazdy obrobek je jiny. Pro dosaZeni opakova-
telného a efektivniho procesu, jehoz vysled-
kem bude vzdy dokonaly povrch, jsou v§echny
prislusné parametry stanoveny a zdokumento-

vany v laboratofi.

celo

hrbet

r=15.3391 ym
R =75.7654°

Nase vyzkumna laboratof OTEC Vam nabizi pro-
fesionalni sluzby a umi vytvorit proces, ktery je
vyladény pfimo pro Vas obrobek a Vase pouZziti.

Po zpracovani vzorku nejprve vytvofime proto-
kol dokumentujici vSechny parametry procesu.
Na zakladé téchto informaci jsou jasné vidét
podrobnosti o odstranéném materidlu, kvalité
povrchové upravy, zhutnéni povrchu a dalsi
technické udaje. Tim ziskdme cenny pohled,
ktery ndam néasledné umoznuje stanovit kombi-
naci brusného a lesticiho materialu, ktery je pro
Vas ten pravy.

Také Vam muzZeme poradit bez testovani pov-
rchové Upravy vzorku, pokud ndm zaslete vel-
mi kvalitni fotografii Vaseho obrobku. Pokud si
objednate stroje, protokol procesu tykajici se
Vaseho pouziti je samoziejmé zdarma.

Priklad procesniho protokolu

Zadani: obrusovani a lesténi Po sméru hodin: 50 % Dalsi pohon: v

Material: titan Proti sméru hodin: 50 % Drzak: Naklonény drzak 3cestny 7

Vyrobni proces: liti

Stroj: DF 5 Wet

Faze procesu 1 Cas Proces Procesni material Kompaund Rychlost rotoru | Rychlost drzaku
45 min | mokré obru$ovani | DBS 6/6 keramicka téliska | SC 15 35 100

Faze procesu 2 Cas Proces Procesni material Kompaund Rychlost rotoru | Rychlost drzaku
60 min | mokré obrusovani | KM 6 plastova téliska SC15 45 40

Faze procesu 3 Cas Proces Procesni material Kompaund Rychlost rotoru | Rychlost drzaku
30 min | suché lesténf M5/300 kukufiéna smés PP 04 leStici prasek | 45 40
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