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EINFACH GLANZEND
HIGHTECH SCHMUCKPOLITUR

PERFEKTE OBERFLACHEN WELTWEIT
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MIT UNS MACHEN

SIE GLANZENDE
GESCHAFTE

Seit 1996 ist OTEC der fiihrende Partner fiir
die Oberflichenbearbeitung in der Schmuck-
industrie. Mehr als 5000 Kunden weltweit -
vom Kleinstbetrieb bis zum Global Player

vertrauen auf unser Know-how.

In einem mehrstufigen maschinellen
Prozess erzielen Sie Ergebnisse wie
von Hand poliert — auch bei komplexen
Geometrien.

Wir liefern mehr als Maschinen. Wir liefern zu-
verldssig reproduzierbare Ergebnisse. Diese
sind das Produkt aus Technologie, Verfahrens-
mitteln, genauestens abgestimmten Parametern
und vor allem — langjahriger Erfahrung.

Welche Losung die wirtschaftlichste und effek-
tivste ist, entscheiden wir in enger Abstimmung
mit Ihnen. Fir die klassische Schmuckbearbei-
tung haben wir Tellerfliehkraftanlagen fiir das
Gleitschleifverfahren sowie Elektropolierma-
schinen im Programm.

Wir begleiten Sie grundsatzlich auch nach dem
Kauf mit Rat und Tat — damit am Ende immer ein
glanzendes Ergebnis steht.



https://youtu.be/c-mDh23gEpA

Selbst hauchdiinnes Material — gelasert
oder gestanzt, wird problemlos auf Hoch-
glanz gebracht.

Extrem schonende Verfahren
schiitzen wertvolle Schmucksteine
und Materialien ohne Kompromisse
beim Finish.

Elektropolieren garantiert perfekte
Oberflachen bis in die kleinsten
Zwischenrdume.
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WIR BRILLIEREN,

WENN ES SCHWER
ZU POLIEREN IST

Wir lieben Herausforderungen. Sie treiben
uns an, unsere Maschinen und Prozesse
kontinuierlich weiter zu entwickeln — damit wir
unseren Kunden in jedem Fall eine passende

Losung anbieten kdnnen.

Makellos

Die mehrstufigen Prozesse werden individuell
auf das Werkstiick abgestimmt, sodass auch
bei sonst aufwandigen Bearbeitungen, wie z. B.
der Politur von Hohlketten, zu 90 Prozent auf
Handarbeit verzichtet werden kann — das Ergeb-
nis bleibt wie von Hand poliert.



Schonend

Selbst in Kombination mit empfindlichsten
Materialien, wie Perlen, Schmucksteinen oder
Emaillierungen lassen sich miihelos hochglan-
zende Oberflachen erzielen — véllig risikolos fiir
alle Komponenten und unabhangig vom Design
des Werkstiicks.

Tolerant

Filigran

Das neuentwickelte Elektropoliersystem wirkt
glanzend in bisher unerreichbare Winkel. Da-
durch wird die Poltitur extrem detailreicher und
komplexer Werkstiicke zum Kinderspiel — ganz
ohne Einsatz gefahrlicher Chemikalien.

Der Materialstarke sind nach unten hin fast
keine Grenzen gesetzt. Durch das einzigartige
OTEC-Zero-gap-system ist es mdglich, auch die
Oberflachen hauchdiinner Werkstiicke zuver-
lassig und effektiv zu veredeln.
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Alle Maschinen der CF-Serie arbeiten nach

dem Tellerfliehkraftprinzip, hierbei werden die
U NSERE KOLLEK' Werkstiicke in einen Behalter mit Schleif- oder
Poliergranulat eingebracht, welches durch ei-

TION FUR IHRE nen Drehteller am Boden in Rotation versetzt

wird. Der Teller ist iber einen einstellbaren
P RO D U KTI 0 N Spalt von der Behélterwand entkoppelt. Durch
die Wirkung der unterschiedlichen Fliehkrafte
zwischen Werkstlick und Bearbeitungsmedium
entstehen perfekte, gleichmaRige Oberflachen.
Ob Sie eine Standalone Losung suchen, oder Dieser Prozess ist um bis zu 20 mal effektiver
als herkommliche Vibratoren. Bei der Nassbear-
beitung wird das abgetragene Material kontinu-
In der Serie OTEC CF finden Sie immer die ierlich mit einem Wasser-Compound-Gemisch
ausgesplilt. Die Maschinen der Serie CF Stand-
ard sind modular ausgelegt und lassen sich auf
Schmuckbearbeitung in jeder Losgrofe. bis zu 6 Bearbeitungbehalter erweitern.

eine Produktionslinie aufbauen wollen -

passende Maschine fiir anspruchsvolle

Die innovative Otec-Spalt-Technologie

o———— Medium

Behalter

o——— Spaltsystem

Drehteller

Fiir die Bearbeitungsbehilter stehen unter-
schiedliche Spaltsysteme zur Verfiigung:

Gleitspaltsystem:

Zur Nassbearbeitung sehr diinner Werk-
stiicke kann das Spaltmal zwischen dem
drehenden Teller und dem stillstehenden
Behalter auf Null verringert werden. Vorteil:
Einsatz feinstkdrniger Schleifmittel mog-
lich, Verklemmen von Werkstiicken im Spalt
unmaglich.

Keramik-Spaltsystem:

Hier bilden 2 SIC-Keramikringe den Spalt.

Dieser kann prazise auf 0,05 mm einge-

stellt werden. Vorteil: Einsatz feinerer OTEC CF Standard

Poliergranulate fiir optimale Ergebnisse. Modular erweiterbar

Keramik/Polyurethan-Spaltsystem: auf 6 Arbeitsbehalter.
Der OTEC Standard. Allroundsystem in der Mit Siemens Touch-
Nassbearbeitung. Vorteil: Verhindert Ver- screen Steuerung.

klemmen und Blockieren des Tellers, hohe
Prozesssicherheit, geringer Wartungs-
aufwand.



OTEC CF Standard

o Geeignet fiir Nass-/Trockenbearbeitung

o Arbeitsbehalter mit heill vergossener
PU-Auskleidung

o Modular aufgebaute Tellerfliehkraft-
maschinen (Standausfiihrung) sind mit
1-4 Arbeitsbehaltern erhiltlich

o Alu-Profilrahmen-Bauweise fiir einfache
Erweiterbarkeit

o Drehzahlregelung liber Frequenzumrichter

o Siemens SPS-Touch-Screen-Steuerung

o Digitale Anzeige aller relevanten
Bearbeitungsparameter

o Speicher fiir bis zu 75 Programme

OTEC CF Element

o Geeignet fiir Nass-/Trockenbearbeitung

o Arbeitsbehalter mit heill vergossener
PU-Auskleidung

o Hochwertiger Stahlrahmen

o Display: Bearbeitungszeit, abgelaufene
Zeit und Drehzahl

OTEC CF-T

o Speziell geeignet fiir die Schmuck-
Trockenbearbeitung

o Tischmodell in Alu-Profilrahmen-Bauweise

o Keramik-Spaltsystem

o Arbeitsbehalter mit heill vergossener
PU-Auskleidung

o Display: Bearbeitungszeit, abgelaufene Zeit

und Drehzahl

OTEC CF Element
Standalone Maschine
fiir sowohl Trocken- als
auch Nassbearbeitung.

OTEC CF-T
Platzsparendes
Tischmodell fiir die
Trockenbearbeitung.


https://www.otec.de/de/produkte/gleitschleifen/tellerfliehkraftanlagen/

TECHNISCHE
DATEN

CF1x9
CF2x9
CF3x9
CF4x9
CF1x18
CF2x18
CF3x18
CF4x18
CF1x32
CF2x32
CF3x32
CF4x32
CF1x50
CF2x50
CF 3 x50
CF 4 x50

CF5T
CF2x5T
CFOT
CF2x9T
CF18T
CF2x18T

CF18
CF 32
CF 50

Behilter-
volumen

1x9
2x9
3x9
4x9
1x18
2x18
3x18
4x18
1x32
2x32
3x32
4x32
1 x50
2 x50
3 x50
4 x50

Behilter-

volumen

Behalter-

volumen

18
32
50

Behilter-
durchmesser
[mm]

257
257
257
257
333
33
I
333
410
410
410
410
485
485
485
485

Behalter-
durchmesser
[mm]

190
190
257
257
I
333

Behalter-
durchmesser
[mm]

330
430
485

Modelle CF 32 und CF 50 in Aluprofilgestell verfiigbar.

Breite x Tiefe x Hohe
[mm]

810 x 1000x 1620

1240 x 1000 x 1620
1670 x 1000 x 1620
2200 x 1000 x 1620
880 x 1000 x 1620

1380 x 1000 x 1620
1880 x 1000 x 1620
2405 x 1110 x 1760
1130 x 1120 x 1630
1960 x 1120 x 1630
2780 x 1120 x 1630
3610 x 1120 x 1630
1200 x 15635 x 1680
2120 x 15635 x 1680
3040 x 1535 x 1959
3949 x 1535 x 1950

Breite x Tiefe x Hohe
[mm]

575 x 400 x 680
990 x 505 x 720
650 x 530 x 830
1145 x 545 x 865
725 x 600 x 845
1285 x 575 x 845

Breite x Tiefe x Hohe
[mm]

720 x 910 x 1520
1040 x 850 x 1650
900 x 1050 x 1670

118
182
220
254
127
200
234
350
285
520
750
900
265
450
635
1050

30
63
65
116
80
140

ca. 130
ca. 170
ca. 180

Leistungs-
aufnahme
[kVA/V]

1,2 /230
1,8 /230
3,0/230
3,6 /400
0,9/230
2,0/230
3,0/230
4,6 /400
2,0/230
4,5/400
7,0 /400
9,0/ 400
2,5/230
50/400
7,5/ 400
10,0/ 400

Leistungs-
aufnahme
[kvA/V]

0,4 /230
0,8 /230
0,9/230
1,8/230
0,97/230
1,8 /230

Leistungs-
aufnahme
[kVA/V]

1,2/ 230
1,5/230
2,3/230

Serie CF

Serie CF-T

Serie CF
Element



MASCHINE UND
PROZESS - DIE
DOPPELLOSUNG

Im Idealfall auf Basis eines Musters, alternativ
durch Auswertung fotografischer Daten, erar-
beitet unser OTEC-Versuchslabor einen spezi-
ell auf Thr Werkstiick und Ihre Anwendung ab-
gestimmten Prozess. Danach erstellen wir ein

Beispiel eines Bearbeitungsprotokolls

Protokoll lber samtliche Prozessparameter.
Diese liefern wichtige Informationen, um eigens
fiir Sie die passenden Schleif- und Poliermittel
zusammenzustellen. Falls Sie eine Maschine
bestellen, ist dieser Service kostenfrei.

Musternummer: 1

Versuchsaufgabe:  Schleifen und polieren
Werkstiickname: Ringe

Menge: 7

Material: Gold

Beschichtet v

Herstellungsverfahren:
Spaltsystem Nassbearbeitung:
Spaltystem Trockenbearbeitung:
Wasserdurchlauf:
Compound-Wasser-Konzentration:
Intervall:

Dreh- und Fréasteil
Spaltsystem (0.4 mm)
Mikrospaltsystem (< 0,05 mm)
101/h

3%

Maschine: CF 3x18

Step Zeit Bearbeitung

1 2,0 Std. Nassschleifen
2 1,0 Std. Nassschleifen
3 2,0 Std. Trockenpolieren
4 30 min. Trockenpolieren

Media

KT 10/PT 10 Kunststoffschleifkérper
KM 10/PM 10 Kunststoffschleifkdrper

H1/100 Walnuss impragniert
H1/5600 Walnuss impragniert

Compound U/min

SC 5 Compound 260
SC 5 Compound 260
P 1 Polierpaste 250
P 1 Polierpaste 250




SCHONENDE

BEARBEITUNG IM
GRENZBEREICH

Bei der Politur filigraner Details oder schwer
zuganglicher Innenkonturen ist Elektro-
polieren das Mittel der Wahl. Die neue OTEC
EPAG FleX,oquiar iSt €ine Maschine, die hochste
Qualitat und groBte Wirtschaftlichkeit in sich

vereint.

EPAG FleXodular
Modularer Aufbau, erweiterbar
auf bis zu 3 Prozessbehalter

EPAG FleX;odutar

Die EPAG FleXmoquiar ist eine Elektropolierma-
schine fiir Gelb-, Rot-, und Weilgold sowie
Silber. Die Elektropoliermaschine ermdoglicht
das Schleifen und Polieren von filigranen
Schmuckringen in kiirzester Zeit. Details wer-
den nicht beschadigt und Innenkonturen sehr
gut bearbeitet. Handarbeit wird auf ein Mini-
mum reduziert und die Qualitat der Oberflache
stark verbessert.

Das modulare Maschinendesign ermdoglicht
auch im Nachbhinein eine einfache und giinstige
Erweiterung auf bis zu drei einzeln ansteuer-
bare Arbeitsbehélter. In der softwareseitigen
Rezepturdatenbank lassen sich werkstiickspe-
zifische Prozessparameter leicht abspeichern
und verwalten.

Optional
Bestiickungstisch und
alternative Halterungen

| 10


https://youtu.be/7__waGNBpsM

o Perfekt fiir Silber und Gold o Bearbeitung von bis zu 40 Werkstiicken

o Reduziert die Handarbeit auf ein Minimum pro Arbeitsbehalter

o Goldverluste durch den Elektropolierprozess o Werkstiickspezifisches Rezeptur-
kdnnen leicht aus dem Prozessbhad verwaltungssystem
durch Filtration und Abscheidung an o USB-Anschluss fiir einfache Software
den Kathoden zuriickgewonnen werden Updates und Upgrades

o Einfache Erweiterung auf bis zu drei o Filtereinheit zur Aufnahme von Partikeln
Arbeitsbehalter o Vollstandig Cyanid-freier Prozess

Behilter- Breite x Tiefe x Hohe Gewicht Leistungs-

volumen [mm] [kgl aufnahme

U] [kvA/v]
EPAG 1 18 900 x 750 x 800 135 2.6/ 230
EPAG 2 2x18 900 x 1200 x 800 220 2.6 /230

EPAG 3 3x18 900 x 1650 x 800 305 2.6 /230
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VIELE VARIABLEN

FUR DAS PER-
FEKTE ERGEBNIS

Wir finden fiir jede Aufgabe die passende
Rezeptur. Und wir liefern fiir jedes Rezept
die richtigen Zutaten. Von Schleifpasten und
-pulvern iiber Polierkorper und -granulate
bis hin zu gebrauchsfertigen Compound-

Iosungen.

Kunststoffgranulat
Fur Elektropolitur

Holzschleifkorper

Walnussgranulat
Fur Hochglanz-Trockenpolitur

Die Qualitat jeder Oberflache wird bestimmt
durch die Verwendung des richtigen Verfah-
rensmittels im Verbund mit der jeweils einge-
setzten Maschine. Die Auswahl des richtigen
Verfahrensmittels wird fiir jedes Werkstiick
individuell getroffen. Grundsatzlich unterschei-
det man zwischen Nass- und Trockenbearbei-
tung. Bei der Nassbearbeitung wird meist mit
einem Wasser-Compound-Gemisch gearbeitet,
das den Abrieb von Schleifkdrpern und Werk-
stlicken aufnimmt und abfiihrt. Dadurch bleibt
die Schleifwirkung erhalten, da sich die Schleif-
korper nicht zusetzen konnen.

Die Trockenbearbeitung wird hauptsachlich
zum Polieren eingesetzt. Hierbei konnen be-
reits mit Poliermittel impragnierte Polierkdrper
eingesetzt werden oder das Poliermittel wird
im Prozess zugemischt. Durch die Gleitschleif-
bewegung reiben die Polierkdrper am Werk-
stiick und tragen so Material ab. Das Ergebnis
ist eine hochglanzpolierte Oberflache.

Porzellanpolierkorper
Fir Stahllegierungen

Edelstahlkorper
Fur Buntmetalle



Kunststoffschleifkorper

Diese qualitativ hochwertigen Schleifkdrper
zeichnen sich durch hohe Abtragsleistung und
eine feine Oberflachenbildung aus. Ihre weiche
Bindung verhindert, dass sich die Werkstiick-
oberflache verhartet und eine Orangenhaut
entsteht. Kunststoff gebundene Schleifkdrper
finden ihren Einsatz vorwiegend zum Schleifen
und Feinschleifen von Buntmetallen.

Kegel (K) Pyramide (P)

GroBe a GroBe a=b
Schleifwirkung mm mm

M mintgriin fein schleifend bis polierend, guter Material- ~ 6; 10; 12 10;12; 15
abtrag, macht sehr glatte Oberflache

X* weily fein schleifend bis polierend, 10; 12 10;12; 15
speziell fiir die Schmuckindustrie

0 blau stark schleifend, Rauigkeit mittel 10; 12 10; 12

Weitere GroRen und Qualitaten auf Anfrage. Bestell-Beispiel: Form K, Qualitat X, GroBe 10 mm = KX10
* zum Schleifen von Zirkoniaschmuck geeignet

Walnussgranulate

Dieses Granulat ist mit einer Polierpaste im-
pragniert, sodass fiir die ersten 3-4 Chargen
keine Polierpaste zusatzlich zugegeben werden
muss. Beispielhafter Einsatz: Hochglanzpolie-
ren von Buntmetallen, Schmuck, Titan, Stahl-

legierungen.
H1/20 4,0-8,0mm sehr glatte Oberflache
H1/30 4,0-6,0 mm sehr glatte Oberflache
H 1/50 2,4-4,0 mm sehr glatte Oberflache
H1/100 1,7-2,4mm sehr glatte Oberflache
H 1/200 1,3-1,7mm sehr glatte Oberflache
H 1/300 0,8-1,3mm sehr glatte Oberflache
H 1/400 0,4-0,8mm sehr glatte Oberflache

H 1/500 0,2-0,4mm sehr glatte Oberflache

| 13
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Compounds

Compounds werden beim Nassprozess in Gleit- schlagungsempfindlichen Werkstiicken wird
schleifmaschinen zugegeben und sorgen wah-  mittels eines Schaumes ein Puffer zwischen
rend des Bearbeitungsprozesses fiir saubere, den Werkstiicken und Schleifkérpern aufge-
helle und korrosionsfreie Werkstiicke. Bei ver-  baut.

- Beschreibung m
SC 3

Nasspolieren Fur weiche Legierungen, aufhellend, als Zusatz 1-5%
flir Edelstahl- und Zirkonoxidkugeln geeignet

SC 4= Universal zum Nass- Starke Schaumneigung, fir alle NE-Metalle, 3 1-5%
schleifen und Nasspolieren flir Magnetpolierer geeignet

§C 5+ Feinschleifen, Gutes Schaumverhalten**, aufhellend, 6 3-5%
Nasspolieren fur alle Edel- und NE-Metalle

SC 18 Nassschleifen, Universalcompound fir alle Eisen- und NE-Metalle, 8 1-5%
Nasspolieren mit Korrosionsschutz

SC 21 Speziell geeignet fur Universalcompound mit sehr gutem Schaumverhalten, 75 1-56%
Ultrafiltrationsanlagen aufhellend, fir alle Metalle

SC 25 Nassschleifen, Nasspolieren Fur NE-Metalle (speziell Aluminium), aufhellend ® 1-5%

*in verschiedenen Konzentrationen erhaltlich ** gpeziell Schmuckindustrie

Trockenpolierpasten

Diese Polierpasten werden tiberwiegend in Ver-
bindung mit H 1/.. und den M 1/.. Granulaten
im Trockenverfahren eingesetzt. Sie erzeugen
hochwertige Oberflachen.

- Oberflache Anwendung / Werkstoff Eigenschaften

sehr gute Glattung, sehr guter Hochglanz Edelmetalle, Messing
P2 gute Glattung, bester Hochglanz Gold, Messing sehr fllissig
P6 gute Glattung, sehr guter Hochglanz Edelmetalle geruchlos

Trockenschleifpasten

Abtragsleistung Rauhigkeit Anwendung / Werkstoff

SP 15 hoch grofy Stahl

SP 26 mittel mittel Nichteisenmetalle



Holzpolierkorper

Holzpolierkdrper eignen sich, abhangig von der
Zugabe von Schleif- oder Polierpaste, sowohl
fiir den Feinschliff als auch fiir die Politur von
Kunststoff, Holz und Horn.

Wiirfel Stifte
GroBe a GroBe a=b
Typ Einsatzbereich mm mm
Wood Cube 4 x4 mm Feinschleifen und Polieren 4
Wood Cube 6x 6 mm Feinschleifen und Polieren 6
Wood Pins 2 x 10 mm Feinschleifen und Polieren 6/8

Kunststoffpolierkorper

Sie dienen zum Trockenpolieren von Schmuck.
Aufgrund ihrer gleichbleibenden Geometrie
entsteht keine Staubbildung, ein entscheiden-
des Kriterium in diesem Bereich. Einsatz:
Schmuckindustrie; besonders geeignet fiir Sil-
berschmuck, sehr gut geeignet fiir Hohlware,
Karabiner und Fliegerketten.

Linse (L)
Typ / Qualitat Oberflache GroBle a
LFP 3 weily fein polierend Hochglanz 3,0 mm
DFP weild fein polierend Hochglanz 10,4-0,8 mm

Porzellanpolierkorper

Keramisch gebundene Schleifkérper mit hoher
Dichte und hartem Grundwerkstoff finden
ihren Einsatz vorwiegend zum Nasspolieren
von schweren Silberteilen.

Zylinder (ZS) **

(Schragschnitt)
Qualitat Schleifwirkung GroBe a/b

2 polierend 1/8,2/2,2/5,3/5,3/10,4/10, 5/10, 7/156

** auch ohne Schragschnitt erhaltlich

| 15
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Edelstahlkorper

Bei der Bearbeitung erfolgt kein Werkstoffab-
trag, lediglich eine Glattung und Verdichtung.
Einsatz: Polieren, Hochglanzpolieren und Druck-
entgraten von Buntmetallen.

Kugel Polieren, verdichten 2,4;3,2; 4,0 mm

Satelliten Polieren, verdichten SAT 3/5 mm

Stifte Verrundete Stifte, sehr guter Poliereffekt 0,3x 5,0 mm
Anwendung: Magnetpolierer 0,4 x7,0mm

Zirkonoxidkugeln

Bei der Bearbeitung erfolgt kein Werkstoffab-
trag, lediglich eine Glattung und Verdichtung.

Typ GroBRe Kugel @

G-Zy 0,8-1,0mm
G-Zy 1,2-1,4mm
G-Zy 2,0-2,5mm

Weitere GréBen auf Anfrage.

Elektropoliermedia

ML 1: Poliercompound fiir Gold
PL1: Poliercompound fiir Silber

Kugeln Linse
GroBe @ GroBe a=b
Farbe Einsatzbereich mm mm
MFB 0.5 orange Polieren von Silber 0,5 mm
MFB 0.5 braun Polieren von Gold und Messing 0,5 mm

LFP 3 weild Polieren von Gold und Silber 3,0 mm



EINE FESTE

GROSSE FUR'S
SEPARIEREN

Die Stromungsseparierung Serie FS von OTEC
ist das Patentrezept fiir die schnelle und zuver-
lassige Separierung von Werkstiicken und Ver-
fahrensmitteln®. Bisher war dies zum GroRteil
nur durch milhsame und zeitraubende Handar-
beit moglich. Auf Grund der unterschiedlichen
Dichte der Werkstiicke und der Verfahrensmit-
tel werden diese innerhalb von wenigen Minu-
ten vollkommen automatisch durch einen Was-
serstrom separiert.

FS 25

Die neue Siebmaschine UNISEPA von OTEC ist
eine universell einsetzbare Separierung zur
Trennung von Gleitschleifkdrpern und Werk-
stlicken. Durch die Einstellungsmdglichkeiten
des Dosierschiebers, der Vibrationsfrequenz
und der Vibrationsamplitude wird die UNISEPA
nahezu jeder Sieb-Separieraufgabe gerecht.

o Schneller und einfacher Siebwechsel
o Steuerbare Separiergeschwindigkeit
o Sehr gutes Preis-Leistungs-Verhaltnis
o Mobil — dadurch flexibel einsetzbar

UNISEPA

Siebmaschine
UNISEPA

Strémungsseparierung
OTECFS

* Nicht alle Verfahrens-
mittel eignen sich fiir die
Stromungsseparierung.
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https://youtu.be/ozEv05E-zKM
https://youtu.be/l1ZVLqQmb3A

WO WIR LEBEN,

HAT QUALITAT
TRADITION

1996 gegriindet, hat sich OTEC mit neuen
Maschinenkonzepten, Erfindungen und Verbesse-
rungen schnell als Technologiefiihrer etabliert.
OTEC bietet fir die einzelnen Branchen exakt
zugeschnittene und entwickelte Maschinen,
welche in Wirtschaftlichkeit, Handling und
Bearbeitungsprazision (berzeugen und den
traditionellen  Verfahren {iberlegen sind.
Ca. 100 Mitarbeiter am siiddeutschen Stamm-
sitz und ein global verzweigtes Vertriebsnetz
garantieren jederzeit hohe Beratungs- und Ver-
fahrensqualitat sowie den weltweiten Service.

SERIE SERIE
ECO-MAXI ECO-MINI

OTEC Prazisionsfinish GmbH
Heinrich-Hertz-Str. 24 - 75334 Straubenhardt - Germany
Tel. +49 7082 4911-20 - Fax +49 7082 4911-29 - E-Mail: info@otec.de

www.otec.de


https://www.otec.de/de/produkte/gleitschleifen/tellerfliehkraftanlagen/serie-eco-maxi/
https://www.otec.de/de/produkte/gleitschleifen/tellerfliehkraftanlagen/serie-eco-mini/



